Приложение №2 к документации о закупке
«Утверждаю»

Зам. генерального директора

по производству 
________________ /А.И. Варзарь/
«____»___________2023 г.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку товара: Лазерный технологический комплекс для сварки
1. Предмет закупки: Поставка товара: Лазерный технологический комплекс для сварки.
2. Место и условия поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: Поставить на условиях DDP, согласно ИНКОТЕРМС-2000, по адресу: 152920, Ярославская область, город Рыбинск, бульвар Победы, дом 25.
Поставщик осуществляет доставку Товара, производит погрузку-разгрузку, подключение и настройку оборудования собственными силами или с привлечением третьих лиц.
3. Срок поставки и ввода товара в эксплуатацию: до 31.07.2023г.
4. Требования о включенных в цену поставляемого товара (работ, услуг) расходах: 
В общую сумму договора должны быть включены все расходы, в том числе: стоимость  товара, расходы на доставку до склада Заказчика, перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, стоимость полного комплекта технической документации на русском языке, уплата таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей, выполнение пусконаладочных работ, инструктаж рабочего на территории предприятия-заказчика, расходы на гарантийное обслуживание.
5. Технические характеристики и потребительские свойства (не хуже): 
Прецизионная лазерная сварка изделий из металлов и сплавов с глубиной проплавления до 3,0 мм включительно. Оборудование и комплектующие к нему должны обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость. Оборудование не должно содержать блоки и устройства с функцией фото-видео фиксации, радиоприема, радиопередачи.
	Наименование показателя
	Значение показателя

	Источник излучения
	YAG:Nd3+

	Режим работы
	импульсно-периодический

	Класс лазерной опасности согласно ГОСТ 31581-2012 не хуже
	4

	Длина волны излучения
	1,064 мкм

	Максимальная энергия импульса не менее
	80 Дж

	Средняя мощность не менее
	150 Вт

	Длительность импульса
	от 0,1 до 20 мс

	Максимальная импульсная мощность излучения не менее
	8500 Вт

	Частота повторения импульсов излучения
	от 0,1 до 20 Гц

	Диаметр сфокусированного пучка
	от 0,2 до 2,0 мм

	Количество разновидностей формы лазерного импульса не менее
	60 

	Габаритные размеры (сумма всех блоков) 

ДхШхВ не более
	600х1100х1200 мм

	Вес не более
	200 кг

	Оптическая система:
	

	Увеличение оптической системы не менее
	10-кратного

	Подавление лазерного излучения в визуальном канале не менее
	107

	Электромеханическое регулирование диаметра сфокусированного пятна
излучения 
	от 0,2 до 2,0 мм


	Встроенный в оптический тракт лазер-пилот с регулировкой яркости посредством ПО не хуже
	(=650 нм, 5мВт

	Наличие перекрестия в окуляре микроскопа смежного с оптическим трактом и пилотным лазером соответственно
	Наличие

	Высота окуляров от уровня пола не менее
	1150 мм

	Рабочее пространство:
	

	Лазерный технологический комплекс должен обладать двумя типами рабочей области: закрытый тип (створки закрыты, основание горизонтально) и открытый с возможностью применения дополнительного рабочего стола.
	Наличие

	Рабочая площадь не менее
	400х600 мм

	Система газовой защиты сварочной ванны:
	

	Боковая защита зоны сварки через гибкие фиксирующие элементы
	Наличие

	Установка расхода защитного газа ручкой-регулировки
	Наличие

	Время включения и отключения подачи защитного газа должно регулироваться в

пределах по отношению к началу и окончанию следования

лазерных импульсов
	от 0 до не 10 с

	Система охлаждения лазера (чиллер):
	

	Автономное замкнутое охлаждение без использования магистральной воды
	Наличие

	Система управления:
	

	Сенсорный пульт управления
	Наличие

	Диагональ не менее
	7"

	Антибликовая поверхность экрана
	Наличие

	Разрешение не менее
	900x600

	С пульта управления должны задаваться и отображаться на экране дисплея следующие
параметры не менее
	ток лампы; длительность лазерных импульсов; частота повторения импульсов; форма лазерного импульса; показиметр значений параметров в режиме реального времени: пиковая мощность, средняя мощность, энергия лазера и энергия электрическая; графическое отображение формы импульса; отображение состояния лазера

	Функционал:
	

	Самодиагностика и защита от неисправностей
	Наличие

	указание на неисправность конкретного узла в случае возникновения
	Наличие

	Показиметр следующей информации
	температура охлаждающей жидкости; общее время работы; время текущей операции; 

	Система управления должна обеспечивать стабильность поддержания основных
параметров лазерной сварки с точностью не более ±1% от заданной величины не менее
	длительность лазерных импульсов; частота повторения импульсов; величина энергии импульсов


6. Требования по комплекту поставки: 
Лазерный технологический комплекс для сварки – 1 комплект, в составе:

	№ п/п
	Наименование
	Кол-во, 

к-т.

	1
	Автоматизированный лазерный технологический комплекс для сварки
	1

	2
	Встроенный источник лазерного излучения
	1

	3
	Оптическая лазерная головка со встроенным микроскопом  
	1

	4
	Встроенный чиллер водяного охлаждения с дублирующей системой воздушного охлаждения  
	1

	5
	Контроллер управления с сенсорным дисплеем
	1

	6
	Система подачи рабочего газа
	1

	7
	Устройство подсветки рабочей зоны с регулировкой угла освещения
	1

	8
	Комплект ЗИП на год работы оборудования
	1

	9
	Комплект сопроводительной документации в составе:

-Паспорт-руководство пользователя на русском языке

-Оригинальные инструкции завода-изготовителя

-Сертификат качества завода-изготовителя

-Декларация соответствия ТР ТС
	1


7. Требования к проведению пусконаладочных работ: 
7.1. Поставщик должен обеспечить проведение полного объема пуско-наладочных работ на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования),  включающих в себя:

- монтаж (шеф-монтаж) оборудования;

- настройка оборудования;

- испытания оборудования; 

- инструктаж технического персонала Заказчика;

- ввод поставляемого оборудования в эксплуатацию. 

7.2. Шеф-монтаж, пуско-наладка, испытания поставленного оборудования, сдача в эксплуатацию, обучение технического персонала Заказчика должны проводиться специалистами сервисного подразделения Поставщика, имеющими сертификаты о  прохождении обучения у производителя поставляемого оборудования.

7.3. При проведении пуско-наладочных работ Поставщик должен провести инструктаж технического персонала Заказчика на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования) в течение 1 - 2 рабочих дней, в количестве до 3-х  человек.
8. Общие эксплуатационные и технические требования к поставляемому товару (работам, услугам): 
- Поставляемый Товар должен быть новым, не бывшим в употреблении (в эксплуатации, в консервации), не допускается поставка выставочных образцов, несерийного, нестандартного и экспериментального оборудования, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов.

- Товар должен быть поставлен комплектно, и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.

9. Требования к гарантийному и техническому обслуживанию товара (работ, услуг):
Гарантийный срок не менее 12 месяцев после ввода Товара  в эксплуатацию.
10. Требования к упаковке: 
Поставщик обязуется поставить Товар в упаковке, позволяющей обеспечить сохранность Товара от повреждений при его отгрузке, транспортировке и хранении. Тара и упаковка, в которой отгружается Товар, должна иметь соответствующую данному виду Товара транспортную и товарную маркировку. Тара является невозвратной, если иное не согласовано Сторонами. Упаковка должна быть без видимых нарушений ее целостности.

11. Прочие дополнительные требования к товару: 

 Дата выпуска товара – не ранее 2023 года.

Инициатор закупки (ИЗ): Начальник цеха 61
(Начальник подразделения)







______________________Е.А. Николаев
       (подпись, расшифровка подписи)
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