Приложение №2 к документации о закупке
                                                                                                         «Утверждаю»

          Заместитель генерального директора 

по производству                                            
                 ______________ /А.И.Варзарь/

        «____»___________2023г.
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку товара: Установка контактной сварки 
1. Предмет закупки: Поставка товара: Установка контактной сварки
2. Место и условия поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: 
    Поставить на условиях DDP, согласно ИНКОТЕРМС-2000, по адресу: 152920, Ярославская область, город Рыбинск, бульвар Победы, дом 25. Поставщик осуществляет доставку Товара, производит погрузку-разгрузку собственными силами или с привлечением третьих лиц.
3. Срок поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: Товар в полном объёме должен быть поставлен и введен в эксплуатацию в срок не позднее 15.12.2023 г.
4. Требования о включенных в цену поставляемого товара (работ, услуг) расходах: 

     В общую сумму договора должны быть включены все расходы, в том числе: стоимость  товара, расходы на доставку до склада Заказчика, перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, стоимость полного комплекта технической документации на русском языке, уплата таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей, расходы на гарантийное обслуживание.

5. Технические характеристики и потребительские свойства, параметры эквивалентности (не хуже): 

    Установка контактной сварки предназначена для присоединения круглых и плоских  выводов  к контактным площадкам гибридных интегральных схем методом контактной сварки расщепленным электродом.
5.1 Потребительские свойства (не хуже): 
      Установка контактной сварки должна содержат: механизм перемещения, стол нагревательный,  блок контактной сварки (БКС), сварочную головку для контактной сварки, микроскоп, светоуказатель  и обеспечивать без переналадки присоединение разнообразных по длине, диаметру, числу стежков и уровням сварки.
       Присоединение перемычек должно осуществляется расщепленным электродом посредством блока контактной сварки (БКС). БКС должен работать в двух режимах:

- со стабилизацией выходного напряжения на инструменте (Au, Pt);

- со стабилизацией выходной мощности (энергии) (Cu, Covar, Cu+Au,Covar+Au).

       Особенностью БКС является возможность установки выходного импульса трапециадальной формы с регулируемым фронтом нарастания, что обеспечивает мягкий режим сварки проводников малого сечения.

5. 2Технические характеристики (не хуже):

	Для образования перемычки установка обеспечивает:- перемещение рычага сварочной головки по оси Z (вертикально к плоскости сварки изделия).
	Да

	Для образования перемычки установка обеспечивает: -перемещение по осям X,Y рабочего столика при помощи манипулятора (пантографа) с соотношением 5:1.
	Да

	Совмещение первой контактной площадки со сварочным инструментом, направление перемычки и при необходимости подсовмещение второй контактной  площадки производится вручную системой «манипулятор-микроскоп»
	Да

	Присоединение и формообразование перемычки, отделение проволоки от перемычки производится оператором вручную
	Да

	Блок контактной сварки обеспечивает импульс одной полярности, близкий по форме к прямоугольной
	Да

	Управление режимами БКС осуществляются на дисплее, усилие нагружения – регулировкой пружинного механизма
	Да

	Механизм подачи проволоки сварочной головки должен обеспечивать механизированную подачу проволоки в зону сварки
	Да

	Материалы присоединяемых проводников
	Au/Cu, Pt, Pd

	Время цикла (для проводника Ø 0,03 мм)
	0,5 с 

	Длительность сварного импульса, 
	не более 15 mS

	Размеры присоединяемых круглых проводников:
	0,025…0,1 мм

	Размеры присоединяемых плоских проводников:
	0,02-0,03 ( 0,1-0,2 мм

	Угол подачи проволоки в зону сварки
	30°

	Разновысотность точек сварки 
	до 1 мм.

	Разновысотность изделий
	до 10 мм

	Температура нагрева рабочего стола
	до 300º С

	Рабочая поверхность стола
	65 ( 65 мм

	Рабочее поле совмещения:   - грубое (вручную)

                                            - точное (манипулятором) при ручном совмещении
	85 ( 85 мм

15 ( 15 мм

	Выходная мощность блока контактной сварки, Вт
	2,5-125

	Регулировка уровня сварки (ручная)
	до 10 мм

	Электропитание и потребляемая мощность
	230 В/50 Гц; 0,4 Вт

	Габариты
	750(750(600 мм; 

	Масса 
	40 кг


Требования к условиям эксплуатации:

   Питание установки осуществляется от однофазной сети переменного тока. Требования к качеству электроэнергии по ГОСТ 13109.
Специальные условия эксплуатации: Требования к помещению:
-  Класс чистоты на рабочем месте согласно 7 ИСО ГОСТ ИСО 14644-1-2002;
-  Эксплуатируемое состояние; заданные размеры частиц: 0,5 мкм (352000 частиц/м3); 1 мкм   

  (83200 частиц/м3);

- пределы температуры – от 20 до 24ºС;

- Допустимые виброперемещения основания,  на котором размещена установка,  в процессе ее эксплуатации не  должны превышать по амплитуде при частоте:

 до 5 Гц вкл









5 мкм;

свыше 5 Гц









2 мкм.
6. Требования по комплекту поставки: 
     Установка контактной сварки ЭМ 4092 М или эквивалент отвечающая техническим характеристикам и потребительским свойствам, установленным в п.5 настоящего Технического задания - 2 комплекта.
    Состав 1 комплекта:
1. Установка контактной сварки ЭМ-4092М – 1 шт. (комплект запасных, сменных частей и принадлежностей – 1 комплект, электрод ЭК-1 – 5 шт; электрод ЭК-2 – 5 шт.) Типоразмер электродов согласовывается дополнительно при исполнении контракта на поставку.
2. Комплект эксплуатационной документации – 1 комплект.
7. Требования к проведению пусконаладочных работ (при наличии): 

    Поставщик оборудования должен провести экспериментальные работы для подтверждения работоспособности оборудования, качества сварки и оформить Акт ввода оборудования в эксплуатацию.
     Поставщик должен обеспечить проведение пуско-наладочных работ на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования) силами специалистов сервисного подразделения Поставщика, имеющими сертификаты о прохождении обучения у производителя поставляемого оборудования. 
     При проведении пуско-наладочных работ Поставщик должен провести обучение технического персонала Заказчика на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования).

8. Общие эксплуатационные и технические требования к поставляемому товару (работам, услугам): 

    Поставляемый Товар должен быть новым, не бывшим в употреблении (в эксплуатации, в консервации), не допускается поставка выставочных образцов, несерийного оборудования, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов. 

   Товар должен быть поставлен комплектно, и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.

9. Требования к гарантийному и техническому обслуживанию товара (работ, услуг):
    Срок гарантии - не менее 12 месяцев после ввода Товара  в эксплуатацию. Если производитель предоставляет гарантийный срок на товар более 12 месяцев, Поставщик обязан предоставить  гарантийное обслуживание на срок, равный сроку производителя.
    Предоставление гарантии качества распространяется на весь объем поставляемого Товара, за исключением расходных материалов.  Расходные материалы должны иметь свою гарантию, предоставляемую их производителями.

    Гарантийное обслуживание Товара должно осуществляться Поставщиком  в течение всего гарантийного срока.

    Все расходы на обслуживание Товара в гарантийный срок осуществляются за счет Поставщика.
10. Требования к упаковке: 

      Поставщик обязуется поставить Товар в упаковке, позволяющей обеспечить сохранность Товара от повреждений при его отгрузке, транспортировке и хранении. Тара и упаковка, в которой отгружается Товар, должна иметь соответствующую данному виду Товара транспортную и товарную маркировку. Тара является невозвратной, если иное не согласовано Сторонами. Упаковка должна быть без видимых нарушений ее целостности.

11. Прочие дополнительные требования к товару: 

      Дата выпуска товара – 2023 года.
      Поставляемое оборудование должно быть новым, не бывшим в употреблении, не восстановленным, промышленного производства, не должно иметь дефектов.
      В заявке на участие Поставщик должен предоставить Заказчику технические данные и требования для подготовки производственных помещений к монтажу поставляемого Товара, включая монтажную схему с указанием точек подвода энергоносителей, коммуникаций, рекомендуемую планировку размещения Товара, схему нагрузок на фундамент, требования к фундаменту и любую другую техническую информацию необходимую для монтажа поставляемого Товара.

      Поставщиком должна быть предоставлена информация о производителе поставляемого Товара с указанием на товарный знак, артикулярные номера (в случае наличия).

Инициатор закупки: 
Начальник лаборатории 63                                        ______________________C.Р. Зверева

(Начальник подразделения)                                                         (подпись, расшифровка подписи)
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