Приложение №2 к документации о закупке
                                                                                                         «Утверждаю»

          Заместитель генерального директора 

по производству                                            
                 ______________ /А.И.Варзарь/

        «____»___________2023г.
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку товара: Установки лазерной маркировки
1. Предмет закупки: Поставка товара Установки лазерной маркировки

2. Место и условия поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: 
    Поставить на условиях DDP, согласно ИНКОТЕРМС-2000, по адресу: 152920, Ярославская область, город Рыбинск, бульвар Победы, дом 25. Поставщик осуществляет доставку Товара, производит погрузку-разгрузку собственными силами или с привлечением третьих лиц.
3. Срок поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: Товар в полном объёме должен быть поставлен и введен в эксплуатацию в срок не позднее 31.10.2023 г.
4. Требования о включенных в цену поставляемого товара (работ, услуг) расходах: 

   В общую сумму договора должны быть включены все расходы, в том числе: стоимость  товара, расходы на доставку до склада Заказчика, перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, стоимость полного комплекта технической документации на русском языке, уплата таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей, расходы на гарантийное обслуживание.
5. Технические характеристики и потребительские свойства (не хуже): 
   Установки лазерной маркировки должны отвечать следующим характеристикам и потребительским свойствам:
5.1 Потребительские свойства (не хуже):

    Установки лазерной маркировки предназначены для выполнения лазерной обработки изделий из твёрдых материалов типа керамика и должны обеспечивать: 

- минимальные размеры заготовки 11х4х3,6 мм
- сверление сквозных и глухих отверстий с минимальным диаметром 1,25±0,005 мм;

- максимальная глубина: для глухого отверстия 2 мм; для сквозного отверстия 10 мм.
Не допускается наличие сколов/микросколов, в области обработки (в т.ч. кромка и поверхность сверления). 
5.2 Технические характеристики, параметры эквивалентности (не хуже):
	№ п/п
	Наименование

требования/параметры
	Требование 
	Значение
	Размерность

	Лазерный излучатель:

	1
	Максимальная частота модуляции лазерного излучения
	не менее
	1000
	кГц

	2
	Минимальная частота модуляции лазерного излучения
	не менее
	1,5
	кГц

	3
	Минимальная продолжительность импульса
	не менее
	4
	нс

	4
	Максимальная продолжительность импульса
	не менее
	200
	нс

	5
	Максимальная средняя мощность лазерного излучения
	не менее
	50
	Вт

	6
	Стабильность лазерного излучения
	не хуже
	1,5
	%

	Оптическая головка:

	7
	Полезная рабочая площадь 
	не менее
	100
	мм2

	8
	Апертура
	не менее
	10
	мм

	9
	Угол развертки
	не менее
	0,25
	рад

	10
	Повторяемость
	не менее
	10
	мкрад

	11
	Транспортная скорость
	не менее
	8
	м/с

	12
	Программно-аппаратное разрешение перемещения луча
	не менее
	1,7
	мкм

	Управляющий компьютер:

	13
	Количество ядер процессора
	не менее
	2
	ядро

	14
	Частота процессора
	не менее
	3
	ГГц

	15
	Объём КЭШ-памяти процессора
	не менее
	3072
	Кб

	16
	Объём оперативной памяти (версии не ранее DDR4)
	не менее
	4
	Гб

	17
	Объём памяти жёсткого диска
	не менее
	500
	Гб

	18
	Операционная система, установленная на компьютер, должна поддерживать следующие максимальные аппаратные возможности:

	
	объём оперативной памяти х86 (32-бит)
	не менее
	4
	Гб

	
	объём оперативной памяти х64 (64-бит)
	не менее
	192
	Гб

	
	количество процессоров
	не менее
	2
	шт.

	
	количество ядер процессора х86 (32-бит)
	не менее
	32
	ядро

	
	количество ядер процессора х64 (64-бит)
	не менее
	256
	ядро

	19
	Диагональ экрана цветного жидкокристаллического монитора
	не менее
	19
	"

	20
	Масса установки
	не более
	250
	кг

	21
	Электропитание установки: 

	
	установка работает и обеспечивает установленные параметры при питании от сети с перепадами напряжения
	не уже установлен-ного диапазона
	207 - 253
	В

	 Технические характеристики установки лазерной маркировки (значения, которых не могут изменяться)

	1
	Исполнение установки:

- напольная моноблочная конструкция;

- герметичный резонатор;

- основные механизмы и узлы установки: управляемые модули перемещения, механизм для подъёма/спуска резонатора, блок управления и питания, оптическая головка, рабочий стол размещены на несущей металлической раме с регулируемыми по высоте опорами и элементами для заземления - наличие

	2
	Блок управления и питания, включающий в себя:

- встроенный источник лазерного излучения;

- органы управления;

- интерфейсы для подключения к внешнему управляющему компьютеру, оптической головке, модулям и механизму перемещений, педали оператора и электропитанию - наличие

	3
	Лазерный излучатель:

	
	импульсный, иттербиевый, оптоволоконный лазер - наличие

	
	длина волны лазерного излучения 1,06 мкм - наличие

	
	встроенное, автономное, воздушное охлаждение - наличие

	
	лазерный визуализатор
	точно
	наличие

	4
	Органы управления блока управления и питания: 

- включение/выключение электропитания установки;

- подъём/спуск стола;

- аварийное выключение установки;

- включение/выключение пилотного лазера - наличие

	5
	Рабочий стол с резьбовыми отверстиями для установки оснастки - наличие

	6
	Педаль оператора - наличие

	7
	Внешний управляющий компьютер, включающий в себя системный блок, монитор, клавиатуру, манипулятор «мышь» - наличие

	
	лицензионный дистрибутив операционной системы - наличие

	8
	Функционал на внешнем управляющем компьютере и включающий в себя модуль управления установки, обеспечивающий:

- управление работой оборудования, изменение технологических параметров работы системы;

-  визуализация с помощью пилотного лазера места нанесения всего изображения, отдельных элементов изображения или любого объекта на чертеже

	
	Функции ПО: 

- мультифункциональное сверление: возможность открыть несколько рабочих документов (которые могут обладать одинаковыми или разными рабочими программами), при этом, в соответствии с пользовательскими

настройками, ПО вызовет и отработает каждый документ по очереди в автоматическом режиме.

- протоколирование работы, формирование отчёта о проведённых работах;

- создание библиотеки режимов сверления;

- создание файлов-шаблонов для последующего использования с заданным расположением объектов;

- управление правами доступа, включая установку паролей на редактор и рабочие файлы;

- создание массивов объектов с заданным упорядоченным расположением;

- импорт и редактирование *.dxf, *.plt  *.svg, *.stl, *.hl файлов (чертежи);

- формирование заливок замкнутых контуров с произвольными параметрами плотности и направления штриховки, точечная заливка;

- автоматическая перенастройка параметров программной коррекции оптической системы при установке объективов с различными размерами поля;

- автоматическая оптимизация перемещений лазерного луча и порядка сверления объектов для минимизации времени маркировки;

- задержка включения/выключения лазера;

- установка времени перехода между точками сверления;

- настройка времени подавления начального импульса и энергии начального импульса;

- калибровка и настройка качества луча лазера по “M” коэффициенту;

- настройка акустооптического затвора по параметрам FPS, PPK, R05, A05;

- автоматическая самодиагностика системы на наличие неисправностей с сохранением данных в журнал. Вызов журнал осуществляется горячей клавишей;
- подключение нескольких плат управлений с возможностью переключения между ними посредством ПО - наличие

	
	лицензионный дистрибутив функционала - наличие

	9
	Кабели для соединения между собой узлов, механизмов и устройств, включая внешний управляющий компьютер, входящих в состав установки лазерной маркировки - наличие

	10
	Конструктивная и функциональная совместимость узлов ЛТК с составными частями и принадлежностями, входящими в состав установки - наличие


6. Требования по комплекту поставки: 
    Лазерный технологический комплекс сверления (маркировки) керамических блоков Han’s Laser или эквивалент, отвечающий техническим характеристикам и потребительским свойствам, установленным в п.5 настоящего Технического задания - 3 комплекта.
    Состав 1 комплекта:
1 Лазерный технологический комплекс сверления керамических блоков Han’s Laser (или эквивалент)
1.1 Лазерный источник (излучатель)

1.2 Блок питания и управления лазером

1.3 Лазерная оптическая головка сверления

1.4 Промышленный ПК со встроенной платой управления

1.5 Система охлаждения, обеспечивающая все потребности станка

1.6 Дистрибутив программного обеспечения + лицензионный ключ

1.7 Система аварийного предупреждения
1.8 Префиксальный порт (RJ45 Ethernet/USB 2.0/CF card или эквивалент) 
1.9 Комплект документации

 - паспорт на русском языке

 - инструкция по эксплуатации и тех. обслуживанию на русском языке

 - гарантийный талон

 - декларация соответствия ТР ТС

- технологический процесс изготовления отверстий в материалах типа керамика (в печатном виде на бумажном и электронном носителе), с указанием режимов обработки, схемы базирования и применяемого инструмента

7. Требования к проведению пусконаладочных работ (при наличии): 

  Поставщик оборудования должен провести экспериментальные работы для подтверждения возможности обработки керамических блоков. Поставщик должен обеспечить проведение пуско-наладочных работ на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования) силами специалистов сервисного подразделения Поставщика, имеющими сертификаты о прохождении обучения у производителя поставляемого оборудования. При проведении пуско-наладочных работ Поставщик должен провести обучение технического персонала Заказчика на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования).
8. Общие эксплуатационные и технические требования к поставляемому товару (работам, услугам): 

    Поставляемый Товар должен быть новым, не бывшим в употреблении (в эксплуатации, в консервации), не допускается поставка выставочных образцов, несерийного оборудования, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов. 

   Товар должен быть поставлен комплектно, и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.

9. Требования к гарантийному и техническому обслуживанию товара (работ, услуг):

    Срок гарантии - не менее 12 месяцев после ввода Товара  в эксплуатацию. Если производитель предоставляет гарантийный срок на товар более 12 месяцев, Поставщик обязан предоставить  гарантийное обслуживание на срок, равный сроку производителя.

    Предоставление гарантии качества распространяется на весь объем поставляемого Товара, за исключением расходных материалов.  Расходные материалы должны иметь свою гарантию, предоставляемую их производителями.

   Гарантийное обслуживание Товара должно осуществляться Поставщиком  в течение всего гарантийного срока.

   Все расходы на обслуживание Товара в гарантийный срок осуществляются за счет Поставщика.
10. Требования к упаковке: 

      Поставщик обязуется поставить Товар в упаковке, позволяющей обеспечить сохранность Товара от повреждений при его отгрузке, транспортировке и хранении. Тара и упаковка, в которой отгружается Товар, должна иметь соответствующую данному виду Товара транспортную и товарную маркировку. Тара является невозвратной, если иное не согласовано Сторонами. Упаковка должна быть без видимых нарушений ее целостности.

11. Прочие дополнительные требования к товару: 

      Дата выпуска товара – не ранее 2022 года.
      Поставляемое оборудование должно быть новым, не бывшим в употреблении, не восстановленным, промышленного производства, не должно иметь дефектов.
      В заявке на участие Поставщик должен предоставить Заказчику технические данные и требования для подготовки производственных помещений к монтажу поставляемого Товара, включая монтажную схему с указанием точек подвода энергоносителей, коммуникаций, рекомендуемую планировку размещения Товара, схему нагрузок на фундамент, требования к фундаменту и любую другую техническую информацию необходимую для монтажа поставляемого Товара.

      Поставщиком должна быть предоставлена информация о производителе поставляемого Товара с указанием на товарный знак, артикулярные номера (в случае наличия).

Инициатор закупки: 
Начальник лаборатории 63                                        ______________________C.Р. Зверева

(Начальник подразделения)                                                         (подпись, расшифровка подписи)
PAGE  
4

