Приложение №2 к документации о закупке
 «Утверждаю»

Зам. генерального директора

по производству
________________ /А.И. Варзарь/

 «____»___________ 2023 г.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку товара: Система по выращиванию керамических изделий (3D-принтер) 
1. Предмет закупки:  Поставка товара: Система по выращиванию керамических изделий (3D-принтер).    
2. Место и условия поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: 

Поставить на условиях DDP, согласно ИНКОТЕРМС-2000, по адресу: 152920, Ярославская область, город Рыбинск, бульвар Победы, дом 25.

Поставщик осуществляет доставку Товара, производит погрузку-разгрузку собственными силами или с привлечением третьих лиц.

3. Срок поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: 
Товар в полном объёме должен быть поставлен и введен в эксплуатацию в срок:  не позднее 30.11.2023г.
Допускается досрочная поставка по согласованию с Заказчиком.
4. Требования о включенных в цену поставляемого товара (работ, услуг) расходах: 
В общую сумму договора должны быть включены все расходы, в том числе: стоимость  товара, расходы на доставку до склада Заказчика, перевозку, страхование, упаковку, маркировку, экспедирование, стоимость полного комплекта технической документации на русском языке, расходы на гарантийное обслуживание, выполнение пуско-наладки, испытаний, сдачи в эксплуатацию, обучение технического персонала Заказчика, уплата таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей. 

5. Технические характеристики и потребительские свойства: 
Потребительские  свойства (назначение товара), параметры эквивалентности:
- высокоточная серийная 3D печать деталей из керамики; 

- минимальные размеры заготовки 11х4х3,6 мм;
- точность изготовления ±0,1%, но не менее 0,05 мм;

- материалы печати должен обладать относительной диэлектрической проницаемостью материала (ε): 10; 20; 40±1%.
Технические характеристики (не хуже), параметры эквивалентности:
	Наименование параметра
	Ед. измере-ния
	Значение параметра

	Технология печати
	
	SLA

	Чистый объем печати:
	
	

	- Область проекции не менее
	мм
	136 x 76

	- Стандартная высота рабочей области не менее
	мм
	200

	- Размер пикселя не более
	мкм
	35

	Разрешение излучателя не менее
	
	3840 х 2160

	Толщина слоя (диапазон печатаемых слоев) не менее
	мкм
	25/50/75/100

	Скорость печати по оси Z не менее
	слоев в час
	200

	Принцип печати
	
	Построение вверх

	Плотность излучения не менее
	мВт/см2
	50

	Требования к системе электропитания
	
	100 – 240В, 50/60Hz

	Скорость ракеля не хуже
	мм/с
	1 – 150

	Поддерживаемые материалы
	
	Al2O3, AlN, ZrO2, SiO2, Si3N4, SiC или эквивалентные

	Дисплей не менее
	
	15,6” сенсорный

	Автоматический нагрев и контроль температуры суспензии
	
	Наличие

	Автоматическая подача материала в процессе печати
	
	Наличие


6. Требования по комплекту поставки: 

Аддитивная установка – 1 комплект в составе (состав одного комплекта): 

	п/п
	Наименование

	Кол-во, к-т

	1
	Аддитивная установка для серийного производства деталей из керамики

	1

	1.1
	Комплект для разработки материалов (пошаговое руководство изготовление детали, настройка всех параметров)
	1

	1.2
	Расширение диапазона печатаемых слоев (программируемая толщина слоя от 10 мкм до 500 мкм, с шагом 1мкм)
	1

	1.3
	Нагреватель суспензии
	1

	1.4
	Питатель суспензии (автоматическая подача материала в процессе печати)
	1

	1.5
	Станция очистки изделий (мокрый лабораторный шкаф, устройство пневматической очистки, компрессор, УЗ-очиститель, инструменты, расходные материалы)
	1

	1.6
	Высокотемпературная электропечь для отжига связующего

Рабочая камера 300х300х380 мм, максимальная температура 1100°С
	1

	1.7
	Высокотемпературная электропечь для спекания оксидной керамики

Рабочая камера 230х230х250 мм, максимальная температура 1700°С
	1

	1.8
	Техническая документация
	1


7. Требования к проведению пусконаладочных работ: 

7.1. Поставщик должен обеспечить проведение полного объема пуско-наладочных работ на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования), включающих в себя:

- монтаж (шеф-монтаж) оборудования;

- настройка оборудования;

- испытания оборудования; 

- обучение технического персонала Заказчика;

- изготовление Поставщиком тестовых деталей на поставляемом оборудовании;

- ввод поставляемого оборудования в эксплуатацию. 

7.2 Шеф-монтаж, пуско-наладка, испытания поставленного оборудования, сдача в эксплуатацию, обучение технического персонала Заказчика должны проводиться специалистами сервисного подразделения Поставщика, имеющими сертификаты о прохождении обучения у производителя поставляемого оборудования.

Приёмка работ по вводу в эксплуатацию поставляемого оборудования проводится Заказчиком после изготовления Поставщиком 10 (десяти) тестовых деталей-представителей по предоставляемой Заказчиком конструкторской документации и сдачи тестовых деталей ЦИЛ на соответствие требованиям конструкторской документации Заказчика.  Конструкторская документация представлена в Приложении № 1 к настоящему техническому заданию. 

7.2. При проведении пуско-наладочных работ Поставщик должен провести обучение технического персонала Заказчика на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования) в течение на менее 2 (двух) рабочих дней, в количестве 3-х человек:
- оператор станка – 1 чел.,
- программист ЧПУ – 1 чел.,

- обслуживающий персонал (наладчик) – 1 чел.

8. Общие эксплуатационные и технические требования к поставляемому товару (работам, услугам): 
•Поставляемый Товар должен быть новым, не бывшим в употреблении (в эксплуатации, в консервации), не допускается поставка выставочных образцов, несерийного, нестандартного и экспериментального оборудования, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов. 

•Товар должен быть поставлен комплектно, и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.

9. Требования к гарантийному и техническому обслуживанию товара (работ, услуг):
•Срок гарантии - не менее 12 месяцев после ввода Товара в эксплуатацию. 

•Предоставление гарантии качества распространяется на весь объем поставляемого Товара, за исключением расходных материалов.  Расходные материалы должны иметь свою гарантию, предоставляемую их производителями.

•Гарантийное обслуживание Товара должно осуществляться Поставщиком в течение всего гарантийного срока.

•Все расходы на обслуживание Товара в гарантийный срок осуществляются за счет Поставщика.

10. Требования к упаковке: 
Поставщик обязуется поставить Товар в упаковке, позволяющей обеспечить сохранность Товара от повреждений при его отгрузке, транспортировке и хранении. Тара и упаковка, в которой отгружается Товар, должна иметь соответствующую данному виду Товара транспортную и товарную маркировку. Тара является невозвратной, если иное не согласовано Сторонами. Упаковка должна быть без видимых нарушений ее целостности.
11. Прочие дополнительные требования: 

•Дата выпуска Товара – не ранее 2022 года.

•Поставляемое оборудование должно быть новым, не бывшим в употреблении, не восстановленным, промышленного производства, не должно иметь дефектов.

•Поставщиком должна быть предоставлена Заказчику информация о производителе поставляемого Товара с указанием на товарный знак, артикулярные номера (в случае наличия).

•Поставщиком должна быть предоставлена Заказчику информация, технические данные и требования для подготовки производственных помещений к монтажу поставляемого оборудования, включая монтажную схему с указанием точек подвода энергоносителей, коммуникаций, рекомендуемую планировку размещения оборудования, требования к фундаменту и любую другую техническую информацию необходимую для монтажа поставляемого оборудования.
Инициатор закупки (ИЗ): Начальник отдела 47

(Начальник подразделения)








______________________ Е.Н. Суриков

       (подпись, расшифровка подписи)
Приложение №1

Чертежи тестовых деталей
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