СООБЩЕНИЕ от 05.10.2023 № СЗ-1450

О ЗАИНТЕРЕСОВАННОСТИ В ПРОВЕДЕНИИ ОТКРЫТОЙ ПРОЦЕДУРЫ ЗАКУПКИ НА ПРАВО ЗАКЛЮЧИТЬ ДОГОВОР НА выполнение работ:
капитальный ремонт станков.
АО «КБ «Луч» сообщает о своей заинтересованности в проведении открытой процедуры закупки на право заключить договор на выполнение работ: капитальный ремонт станков, в порядке, установленном Единым положением о закупочной деятельности АО «КБ «Луч» (утв. Приказом от 30.08.2021 № 1194 АО «КБ «Луч», в связи с решением Совета директоров от 30.06.2021).
Указанное сообщение не является публичной офертой.

АО «КБ «Луч» просит всех заинтересованных лиц представить свои предложения по стоимости выполнения работ: капитальный ремонт станков, в соответствии с требованиями к продукции, сведениями о месте и сроках поставки продукции, и по форме (Приложение 2) направить их в электронном виде (наличие электронно-цифровой подписи необязательно) (далее – Предложения).
АО «КБ «Луч» информирует, что направленные в адрес заказчика Предложения не будут рассматриваться в качестве заявки на участие в процедуре закупки или оферты на заключение договора, и не дают в дальнейшем каких-либо преимуществ для лиц, подавших указанные Предложения. 

АО «КБ «Луч» сообщает всем заинтересованным лицам, что не будут учитываться Предложения:

1) полученные по окончании установленного срока подачи Предложений;

2) полученные от лиц, сведения о которых включены в реестр недобросовестных поставщиков, согласно Федеральному закону от 18.07.2011 № 223-ФЗ «О закупках товаров, работ, услуг отдельными видами юридических лиц» и/ или Федеральному закону от 05.04.2013 № 44-ФЗ «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд»;

3) полученные из анонимных источников;

4) полученные от лиц, с которыми ранее заказчиком были заключены договоры/контракты, в ходе исполнения которых заказчиком были выявлены факты неисполнения (ненадлежащего исполнения) обязательств с применением к поставщику (подрядчику, исполнителю) неустойки и / или заказчиком было инициировано расторжение договора/контракта в одностороннем порядке в связи с неисполнением (ненадлежащим исполнением) поставщиком (подрядчиком, исполнителем) своих обязательств по договору;
5) оформленные с нарушением требований, установленных настоящим сообщением, в том числе, но не исключительно: 

а) не содержащие цену за единицу продукции (или комплект);

б) имеющие внутренние противоречия, арифметические ошибки, расхождения, свидетельствующие о возможности двусмысленного толкования представленного предложения;

в) сканированные копии неподписанных документов.
Рассмотрение заказчиком поступивших Предложений не предполагает какого-либо информирования (в т.ч. публичного) лиц, подавших такие Предложения и иных лиц о результатах рассмотрения.

По результатам рассмотрения Предложений заключение договора не осуществляется.

Предложения принимаются по адресу: АО «КБ «Луч», 152920, Ярославская область, г. Рыбинск, бульвар Победы, д. 25, тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-23, факс (4855) 28-58-35,   е-mail: enk@kb-lutch.ru, Комиссарова Екатерина Николаевна, начальник отдела по организации и планированию закупочной деятельности.

Срок подачи Предложений: до 09 октября 2023 года.

Приложения:

1. техническое задание;

2. форма ответа с предоставлением ценовой информации.

С уважением,

Начальник отдела по организации и планированию закупочной деятельности
Комиссарова Екатерина Николаевна, тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-23
(Ф.И.О., должность, контактный телефон)
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/Е.Н. Комиссарова/

(подпись/расшифровка подписи)

Исполнитель: 

специалист отдела по организации и планированию 

закупочной деятельности

А.В. Бакарева
тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-24
Приложение № 1

к сообщению о заинтересованности от 05.10.2023 № СЗ-1450
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на выполнение работ
1. Предмет закупки:  Выполнение работ: Капитальный ремонт станков
2. Место и условия поставки товара: Выполнение работ по адресу: Российская Федерация, 152920, Ярославская область, город Рыбинск, бульвар Победы, дом 25.

3. Срок поставки товара: до 30.06.2024.

4. Требования о включенных в цену поставляемого товара расходах: В общую сумму договора включены все расходы, связанные с выполнением Договора, в том числе стоимость материалов, стоимость выполнения всех работ, а также все налоги и сборы, в том числе НДС.

5. Технические характеристики и потребительские свойства (не хуже): Должны соответствовать техническим характеристикам по паспорту станка, ГОСТ 12.2.009 “Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности”, ГОСТ 7599 “Станки металлообрабатывающие. Общие технические условия”

6. Требования по комплекту поставки: 4, единица: универсально-фрезерные станки – 2 ед. .мод. 675П, 676; токарно-винторезные станки – 2 ед. модель 16Б16КА,  1И611П. 

7. Требования к проведению пусконаладочных работ (при наличии): Проведение испытания оборудования. Приложение 1к ТЗ
8. Общие эксплуатационные и технические требования к поставляемому товару: Соответствие паспортным данным на оборудование. Приложение 1к ТЗ 

9. Требования к гарантийному и техническому обслуживанию товара (работ, услуг): Гарантия качества поставляемого оборудования и выполненных работ – не менее 14 месяцев с момента подписания акта сдачи-приёмки работ. Устранение недостатков оборудования и работ в течение срока гарантии производится Исполнителем за свой счёт с выездом представителей Исполнителя к Заказчику. Гарантийный срок продлевается соответственно на время устранения выявленных дефектов.

10. Требования к упаковке: Поставщик обязуется поставить Товар в упаковке, позволяющей обеспечить сохранность Товара от повреждений при его отгрузке, транспортировке и хранении. Тара и упаковка, в которой отгружается Товар, должна иметь соответствующую данному виду Товара транспортную и товарную маркировку. Тара является невозвратной, если иное не согласовано Сторонами. Упаковка должна быть без видимых нарушений ее целостности.

11. Прочие дополнительные требования к товару: Расходные материалы должны быть новыми, не бывшими в употреблении, не восстановленными, промышленного производства, не должны иметь дефектов.

Приложение 1 к ТЗ
Капитальный ремонт инструментального широкоуниверсального фрезерного станка  мод. 675П, 1974 г.в. 

1. Объем капитального ремонта.
1.1 Восстановление точности направляющих станины, основного стола.
1.2 Ремонт коробки подач.

1.3 Восстановление точности направляющих, поверхности, Т-образных пазов углового и основного стола, шпиндельной бабки.
1.4 Ремонт коробки скоростей.

1.5 Ревизия и, при необходимости, замена винтов горизонтального и вертикального перемещения.

1.6 Ревизия и, при необходимости, ремонт вертикальной фрезерной головки.

1.7 Замена электро и гидрокоммуникаций станка.

1.8 .Восстановить комплектность станка согласно технической документации на данный станок.

1.9 Восстановление гидросистемы станка и системы смазки с полной заменой гидросмазочной аппаратуры на комплектующих производства стран СНГ.

1.10 Восстановление и, при необходимости, замена защиты направляющих.

1.11 Замена электрооборудования станка

1.12 Ремонт шпинделей.

1.13 Покраска станка.

1.14  Капитальный ремонт станка производится на площадях подрядчика.

2. Технические требования.
Станок должен соответствовать требованиям ГОСТ 7599 “Станки металлообрабатывающие. Общие технические условия” и ГОСТ 12.2.009 “Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности”. Класс точности станка “П” 

3. Порядок контроля и приемки.
Приемка станка производится на соответствие настоящему техническому заданию по типовой программе на площадях подрядчика.

Результаты приемо-сдаточных испытаний станка должны быть оформлены протоколом.

При отклонении некоторых проверяемых параметров от величин, указанных в настоящем техническом задании, производится анализ причин возникновения отклонений и после устранения выявленных дефектов производится повторный контроль станка.

Станок должен быть подвергнут следующим испытаниям:

- на соответствие нормам точности;

- на холостом ходу и под нагрузкой;

- испытание электрооборудования.

Приемо-сдаточные испытания станка проводит совместная комиссия завода - исполнителя с участием заказчика.

Капитальный ремонт инструментального широкоуниверсального фрезерного станка  мод. 676, 1973 г.в. 

1. Объем капитального ремонта.
1.1 Восстановление точности направляющих станины, основного стола.
1.2 Ремонт коробки подач.

1.3 Восстановление точности направляющих, поверхности, Т-образных пазов углового и основного стола, шпиндельной бабки.
1.4 Ремонт коробки скоростей.

1.5 Ревизия и, при необходимости, замена винтов горизонтального и вертикального перемещения.

1.6 Ревизия и, при необходимости, ремонт вертикальной фрезерной головки.

1.7 Замена электро и гидрокоммуникаций станка.

1.8 .Восстановить комплектность станка согласно технической документации на данный станок.

1.9 Восстановление гидросистемы станка и системы смазки с полной заменой гидросмазочной аппаратуры на комплектующих производства стран СНГ.

1.10 Восстановление и, при необходимости, замена защиты направляющих.

1.11 Замена электрооборудования станка.

1.12 Ремонт шпинделей.

1.13 Покраска станка.

1.14 Капитальный ремонт станка производится на площадях подрядчика.

2. Технические требования.
Станок должен соответствовать требованиям ГОСТ 7599 “Станки металлообрабатывающие. Общие технические условия” и ГОСТ 12.2.009 “Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности”. 

3. Порядок контроля и приемки.
Приемка станка производится на соответствие настоящему техническому заданию по типовой программе на площадях подрядчика.

Результаты приемо-сдаточных испытаний станка должны быть оформлены протоколом.

При отклонении некоторых проверяемых параметров от величин, указанных в настоящем техническом задании, производится анализ причин возникновения отклонений и после устранения выявленных дефектов производится повторный контроль станка.

Станок должен быть подвергнут следующим испытаниям:

- на соответствие нормам точности;

- на холостом ходу и под нагрузкой;

- испытание электрооборудования.

Приемо-сдаточные испытания станка проводит совместная комиссия завода - исполнителя с участием заказчика.

Капитальный ремонт универсального токарно-винторезного станка повышенной точности мод. 1И611П, 1973 г.в. 

1. Объем капитального ремонта.
1.1 Восстановление точности направляющих станины, суппорта, задней бабки.
1.2 Ремонт коробки подач.

1.4 Ремонт редуктора.

1.5 Ревизия и, при необходимости, замена винтов горизонтального и поперечного перемещения.

1.6 Ревизия и, при необходимости, ремонт рейки и ходового винта.
1.7 Замена электро и гидрокоммуникаций станка.

1.8 Замена резцедержателя.

1.9 Восстановление гидросистемы станка и системы смазки с полной заменой гидросмазочной аппаратуры на комплектующих производства стран СНГ.

1.10 Замена подшипников.
1.11 Замена электрооборудования станка.

1.12 Ремонт шпинделя и шпиндельной бабки.

1.13. Ремонт фартука и суппорта.

1.14 Покраска станка.

1.15 Капитальный ремонт станка производится на площадях подрядчика.

2. Технические требования.
Станок должен соответствовать требованиям ГОСТ 7599 “Станки металлообрабатывающие. Общие технические условия” и ГОСТ 12.2.009 “Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности”. Класс точности «П».

3. Порядок контроля и приемки.
Приемка станка производится на соответствие настоящему техническому заданию по типовой программе на площадях подрядчика.

Результаты приемо-сдаточных испытаний станка должны быть оформлены протоколом.

При отклонении некоторых проверяемых параметров от величин, указанных в настоящем техническом задании, производится анализ причин возникновения отклонений и после устранения выявленных дефектов производится повторный контроль станка.

Станок должен быть подвергнут следующим испытаниям:

- на соответствие нормам точности;

- на холостом ходу и под нагрузкой;

- испытание электрооборудования.

Приемо-сдаточные испытания станка проводит совместная комиссия завода - исполнителя с участием заказчика.

Капитальный ремонт токарно-винторезного станка особо высокой точности мод. 16Б16КА, 1983 г.в. 

1. Объем капитального ремонта.
1.1 Восстановление точности направляющих станины, суппорта, задней бабки.
1.2 Ремонт коробки подач и редуктора.

1.3 Ремонт или замена коробки скоростей.
1.4 Ремонт коробки передач.

1.5 Ревизия и, при необходимости, замена винтов горизонтального и поперечного перемещения.

1.6 Ревизия и, при необходимости, ремонт рейки и ходового винта.
1.7 Замена электро и гидрокоммуникаций станка.

1.8 Ремонт резцовых салазок и замена резцедержателя.

1.9 Восстановление гидросистемы станка и системы смазки с полной заменой гидросмазочной аппаратуры на комплектующих производства стран СНГ.

1.10 Замена подшипников.
1.11 Замена электрооборудования станка.

1.12 Ремонт шпинделя и шпиндельной бабки.

1.13. Ремонт фартука и суппорта.

1.14 Покраска станка.

1.15 Капитальный ремонт станка производится на площадях подрядчика.

2. Технические требования.
Станок должен соответствовать требованиям ГОСТ 7599 “Станки металлообрабатывающие. Общие технические условия” и ГОСТ 12.2.009 “Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности”. Класс точности «П».

3. Порядок контроля и приемки.
Приемка станка производится на соответствие настоящему техническому заданию по типовой программе на площадях подрядчика.

Результаты приемо-сдаточных испытаний станка должны быть оформлены протоколом.

При отклонении некоторых проверяемых параметров от величин, указанных в настоящем техническом задании, производится анализ причин возникновения отклонений и после устранения выявленных дефектов производится повторный контроль станка.

Станок должен быть подвергнут следующим испытаниям:

- на соответствие нормам точности;

- на холостом ходу и под нагрузкой;

- испытание электрооборудования.

Приемо-сдаточные испытания станка проводит совместная комиссия завода - исполнителя с участием заказчика.

Приложение № 2
к сообщению о заинтересованности от 05.10.2023 № СЗ-1450
_________________ [указать полное наименование юридического лица с указанием организационно-правовой формы, адреса места регистрации (для юридического лица), Ф.И.О., адрес регистрации (для физического лица), ИНН, ОГРН (для юридического лица), контактные данные] в ответ на ваше сообщение о заинтересованности от 05.10.2023 № СЗ-1450 сообщает запрошенную ценовую информацию по состоянию на [указать дату, на которую действительна ценовая информация].

	№ п/п
	Наименование каждой единицы товара, работы, услуги (или комплекта)
	Ед. изм.
	Кол-во в ед. изм.
	Цена за ед. изм., руб.
	Ставка НДС, %
	Итого за указанное количество с НДС, руб.
	Примечания
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_______________________________________

(Ф.И.О., должность, контактный телефон)

______________/______________________/

(подпись/расшифровка подписи)

Исполнитель: _____________________
(контактный телефон исполнителя)
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