СООБЩЕНИЕ от 26.01.2024 № СЗ-1538

О ЗАИНТЕРЕСОВАННОСТИ В ПРОВЕДЕНИИ ОТКРЫТОЙ ПРОЦЕДУРЫ ЗАКУПКИ НА ПРАВО ЗАКЛЮЧИТЬ ДОГОВОР НА ПОСТАВКУ ТОВАРА:
Металлорежущий инструмент.
.
АО «КБ «Луч» сообщает о своей заинтересованности в проведении открытой процедуры закупки на право заключить договор на поставку товара металлорежущий инструмент, в порядке, установленном Положением о закупочной деятельности АО «КБ «Луч» (утв. Приказом от 30.08.2021 № 1194 АО «КБ «Луч», в связи с решением Совета директоров от 30.06.2021).
Указанное сообщение не является публичной офертой.

АО «КБ «Луч» просит всех заинтересованных лиц представить свои предложения по стоимости на поставку товара металлорежущий инструмент, в соответствии с требованиями к продукции, сведениями о месте и сроках поставки продукции, и по форме (Приложение 2) направить их в электронном виде (наличие электронно-цифровой подписи необязательно) (далее – Предложения).
АО «КБ «Луч» информирует, что направленные в адрес заказчика Предложения не будут рассматриваться в качестве заявки на участие в процедуре закупки или оферты на заключение договора, и не дают в дальнейшем каких-либо преимуществ для лиц, подавших указанные Предложения. 

АО «КБ «Луч» сообщает всем заинтересованным лицам, что не будут учитываться Предложения:

1) полученные по окончании установленного срока подачи Предложений;

2) полученные от лиц, сведения о которых включены в реестр недобросовестных поставщиков, согласно Федеральному закону от 18.07.2011 № 223-ФЗ «О закупках товаров, работ, услуг отдельными видами юридических лиц» и/ или Федеральному закону от 05.04.2013 № 44-ФЗ «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд»;

3) полученные из анонимных источников;

4) полученные от лиц, с которыми ранее заказчиком были заключены договоры/контракты, в ходе исполнения которых заказчиком были выявлены факты неисполнения (ненадлежащего исполнения) обязательств с применением к поставщику (подрядчику, исполнителю) неустойки и / или заказчиком было инициировано расторжение договора/контракта в одностороннем порядке в связи с неисполнением (ненадлежащим исполнением) поставщиком (подрядчиком, исполнителем) своих обязательств по договору;
5) оформленные с нарушением требований, установленных настоящим сообщением, в том числе, но не исключительно: 

а) не содержащие цену за единицу продукции (или комплект);

б) имеющие внутренние противоречия, арифметические ошибки, расхождения, свидетельствующие о возможности двусмысленного толкования представленного предложения;

в) сканированные копии неподписанных документов.
Рассмотрение заказчиком поступивших Предложений не предполагает какого-либо информирования (в т.ч. публичного) лиц, подавших такие Предложения и иных лиц о результатах рассмотрения.

По результатам рассмотрения Предложений заключение договора не осуществляется.
Предложения принимаются по адресу: АО «КБ «Луч», 152920, Ярославская область, г. Рыбинск, бульвар Победы, д. 25, тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-23, факс (4855) 28-58-35,   е-mail: enk@kb-lutch.ru, Комиссарова Екатерина Николаевна, начальник отдела по организации и планированию закупочной деятельности.

Срок подачи Предложений: до 02 февраля 2024 года.

Приложения:

1. техническое задание;

2. форма ответа с предоставлением ценовой информации.

С уважением,
Начальник отдела по организации и планированию закупочной деятельности
Комиссарова Екатерина Николаевна, тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-23
(Ф.И.О., должность, контактный телефон)
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/Е.Н. Комиссарова/
(подпись/расшифровка подписи)
Исполнитель: 

специалист отдела по организации и планированию 

закупочной деятельности

А.В. Бакарева
тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-24
Приложение № 1

к сообщению о заинтересованности от 26.01.2024 № СЗ-1538
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку товара (выполнение работ, оказание услуг, аренду, предоставление права на использование программного обеспечения)
1. Предмет закупки:  Поставка товара: Металлорежущий инструмент.

2. Место и условия поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: 

Поставить на условиях DDP, согласно ИНКОТЕРМС-2000, по адресу: 152920, Ярославская область, город Рыбинск, бульвар Победы, дом 25.

Поставщик осуществляет доставку Товара, производит погрузку-разгрузку собственными силами или с привлечением третьих лиц.

3. Срок поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: до 31.05.2024г..

4. Требования о включенных в цену поставляемого товара (работ, услуг) расходах: 

В общую сумму договора должны быть включены все расходы, в том числе: стоимость  товара, расходы на доставку до склада Заказчика, перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, стоимость полного комплекта технической документации на русском языке, уплата таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей. 

5. Технические характеристики и потребительские свойства (не хуже): 

	№
	Наименование
	Кол-во
	Технические характеристики и потребительские свойства

	1
	GMF60902 YG-1
	2
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 3 мм., диаметр хвостовика 6 мм., упрочненная режущая кромка фаска 45°, величина фаски 0,1 мм.,  переменный угол наклона спирали 35°/37°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 57 мм., длина режущей части 8 мм., длина шейки 14 мм., диаметр шейки 2,7 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, специальное покрытие YG-1, для обработки нержавеющей стали, углеродистой стали, чугуна и труднообрабатываемых материалов.

	2
	GMF60904 YG-1
	4
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 4 мм., диаметр хвостовика 6 мм., упрочненная режущая кромка фаска 45°, величина фаски 0,15 мм.,  переменный угол наклона спирали 35°/37°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 57 мм., длина режущей части 11 мм., длина шейки 16 мм., диаметр шейки 3,7 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, специальное покрытие YG-1, для обработки нержавеющей стали, углеродистой стали, чугуна и труднообрабатываемых материалов.

	3
	GMF56060 YG-1
	10
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 6 мм., диаметр хвостовика 6 мм., упрочненная режущая кромка фаска 45°, величина фаски 0,2 мм.,  переменный угол наклона спирали 35°/37°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 57 мм., длина режущей части 13 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, специальное покрытие YG-1, для обработки нержавеющей стали, углеродистой стали, чугуна и труднообрабатываемых материалов.

	4
	E5E49060R YG-1
	8
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 6 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 45°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 80 мм., длина режущей части 30 мм., допуск на диаметр фрезы -0,015 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки алюминия и меди. Без покрытия.

	5
	E5E49030 YG-1
	20
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 3 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 45°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 57 мм., длина режущей части 12 мм., допуск на диаметр фрезы -0,015 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки алюминия и меди. Без покрытия.

	6
	E5E49040 YG-1
	28
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 4 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 45°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 57 мм., длина режущей части 15 мм., допуск на диаметр фрезы -0,015 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки алюминия и меди. Без покрытия.

	7
	E5E50060 YG-1
	28
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 6 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 45°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 57 мм., длина режущей части 13 мм., длина шейки 18 мм., диаметр шейки 5,7 мм., допуск на диаметр фрезы -0,015 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки алюминия и меди. Без покрытия.

	8
	E5E50030RTS YG-1
	4
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 3 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 45°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 60 мм., длина режущей части 15 мм., длина шейки 18 мм., диаметр шейки 2,7 мм., допуск на диаметр фрезы -0,015 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки алюминия и меди. Без покрытия.

	9
	E5E50040RTS YG-1
	6
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 4 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 45°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 60 мм., длина режущей части 20 мм., длина шейки 25 мм., диаметр шейки 3,7 мм., допуск на диаметр фрезы -0,015 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки алюминия и меди. Без покрытия.

	10
	E5E49060 YG-1
	8
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 6 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 45°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 65 мм., длина режущей части 20 мм., допуск на диаметр фрезы -0,015 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки алюминия и меди. Без покрытия.

	11
	E5E49050 YG-1
	4
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 5 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 45°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 57 мм., длина режущей части 20 мм., допуск на диаметр фрезы -0,015 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки алюминия и меди. Без покрытия.

	12
	E5E50070 YG-1
	20
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 7 мм., диаметр хвостовика 8 мм., угол наклона спирали 45°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 60 мм., длина режущей части 20 мм., длина шейки 26 мм., допуск на диаметр фрезы -0,015 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки алюминия и меди. Без покрытия.

	13
	E5E50090 YG-1
	2
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 9 мм., диаметр хвостовика 10 мм., угол наклона спирали 45°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 68 мм., длина режущей части 25 мм., длина шейки 31 мм., допуск на диаметр фрезы -0,015 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки алюминия и меди. Без покрытия.

	14
	E5E50110 YG-1
	2
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 11 мм., диаметр хвостовика 12 мм., угол наклона спирали 45°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 76 мм., длина режущей части 30 мм., длина шейки 37 мм., допуск на диаметр фрезы -0,015 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки алюминия и меди. Без покрытия.

	15
	E5E49120 YG-1
	20
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 12 мм., диаметр хвостовика 12 мм., угол наклона спирали 45°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 75 мм., длина режущей части 25 мм., допуск на диаметр фрезы -0,015 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки алюминия и меди. Без покрытия

	16
	E5E50140 YG-1
	10
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 14 мм., диаметр хвостовика 14 мм., угол наклона спирали 45°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 85 мм., длина режущей части 35 мм., допуск на диаметр фрезы -0,015 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки алюминия и меди. Без покрытия.

	17
	E5E49160 YG-1
	10
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 16 мм., диаметр хвостовика 16 мм., угол наклона спирали 45°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 90 мм., длина режущей части 35 мм., допуск на диаметр фрезы -0,015 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки алюминия и меди. Без покрытия.


*производство YG-1
6. Требования по комплекту поставки:
•На товары, ввозимые в Российскую Федерацию с территорий государств, не являющихся членами Таможенного союза, предоставляются копии декларации на Товары с отметкой таможенного органа о выпуске в свободное обращение и сертификата происхождения Товара, заверенные печатью и подписью уполномоченного лица Поставщика. Указанные документы предоставляются поставщиком при поставке Товара в составе товаросопроводительной документации.

•Поставщик гарантирует, что поставляемое оборудование и/или его составные части не нарушают исключительных прав третьих лиц, в том числе прав в отношении товарных знаков. Если к Заказчику будут предъявлены претензии со стороны третьих лиц в отношении товарных знаков, Поставщик урегулирует такие претензии самостоятельно за свой счет, при этом Поставщик не освобождается от обязанности поставить оборудование свободное от прав и/или требований третьих лиц. Поставщик в случае применения к Заказчику мер ответственности за нарушение интеллектуальных прав, используемых в оборудовании, поставленном (передаваемом) Заказчику, обязан возместить Заказчику понесенные убытки, включая суммы, выплаченные Заказчиком третьим лицам.

•1. Поставляемые инструмент и оснастка должны быть новыми, не бывшими в употреблении, не восстановленными, не контрафактными, а именно: несанкционированного использования или нанесения торговых марок производителя продукции без официального одобрения владельцев торговых марок. Товар должен быть официального ввезен и введен в оборот на территории РФ. Заказчик оставляет за собой право потребовать письменное подтверждение производителя о подлинности поставляемого Товара, провести экспертизу товара на предмет его оригинальности, контрафактности в независимой экспертной организации, в таможенных органах, в авторизированном сервисном центре производителя, непосредственно у производителя. 

•. Поставщик должен предоставить копии документов, подтверждающих наличие партнерских отношений с изготовителем товара, а также подтверждающих право участника размещения заказа на поставку товара, являющегося предметом торгов (копии дилерских договоров, писем о полномочиях, сертификатов дилера и т.п

Количество: 1 комплект в составе:

	Наименование
	Кол-во

	GMF60902 YG-1
	2

	GMF60904 YG-1
	4

	GMF56060 YG-1
	10

	E5E49060R YG-1
	8

	E5E49030 YG-1
	20

	E5E49040 YG-1
	28

	E5E50060 YG-1
	28

	E5E50030RTS YG-1
	4

	E5E50040RTS YG-1
	6

	E5E49060 YG-1
	8

	E5E49050 YG-1
	4

	E5E50070 YG-1
	20

	E5E50090 YG-1
	2

	E5E50110 YG-1
	2

	E5E49120 YG-1
	20

	E5E50140 YG-1
	10

	E5E49160 YG-1
	10


7. Требования к проведению пусконаладочных работ (при наличии): нет
8. Общие эксплуатационные и технические требования к поставляемому товару (работам, услугам): нет
9. Требования к гарантийному и техническому обслуживанию товара (работ, услуг):

Гарантийный срок составляет 12(двенадцать) месяцев с момента поставки продукции на склад заказчика. Некачественный Товар подлежит бесплатному обмену по гарантии. 

10. Требования к упаковке: 

Поставляемый товар должен быть новым, не бывшим в употреблении, не восстановленным, промышленного производства, не должно иметь дефектов. Выпуск не ранее 2024г.

11. Прочие дополнительные требования к товару: не требуется

Приложение № 2
к сообщению о заинтересованности от 26.01.2024 № СЗ-1538
_________________ [указать полное наименование юридического лица с указанием организационно-правовой формы, адреса места регистрации (для юридического лица), Ф.И.О., адрес регистрации (для физического лица), ИНН, ОГРН (для юридического лица), контактные данные] в ответ на ваше сообщение о заинтересованности от 26.01.2024 № СЗ-1538 сообщает запрошенную ценовую информацию по состоянию на [указать дату, на которую действительна ценовая информация].

	№ п/п
	Наименование каждой единицы товара, работы, услуги (или комплекта)
	Ед. изм.
	Кол-во в ед. изм.
	Цена за ед. изм., руб.
	Ставка НДС, %
	Итого за указанное количество с НДС, руб.
	Примечания

	1.
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	

	
	ИТОГО
	х
	х
	х
	х
	
	


_______________________________________

(Ф.И.О., должность, контактный телефон)

______________/______________________/

(подпись/расшифровка подписи)

Исполнитель: _____________________
(контактный телефон исполнителя)
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