СООБЩЕНИЕ от 02.06.2025 № СЗ-1957

О ЗАИНТЕРЕСОВАННОСТИ В ПРОВЕДЕНИИ ОТКРЫТОЙ ПРОЦЕДУРЫ ЗАКУПКИ НА ПРАВО ЗАКЛЮЧИТЬ ДОГОВОР НА поставку товара:
Металлорежущий инструмент
АО «КБ «Луч» сообщает о своей заинтересованности в проведении открытой процедуры закупки на право заключить договор на поставку товара: инструмент, в порядке, установленном Положением о закупочной деятельности АО «КБ «Луч».

Указанное сообщение не является публичной офертой.

АО «КБ «Луч» просит всех заинтересованных лиц представить свои предложения по стоимости поставки товара: генераторы, в соответствии с требованиями к продукции, сведениями о месте и сроках поставки продукции, и по форме (Приложение 2) направить их в электронном виде (наличие электронно-цифровой подписи необязательно) (далее – Предложения).
АО «КБ «Луч» информирует, что направленные в адрес заказчика Предложения не будут рассматриваться в качестве заявки на участие в процедуре закупки или оферты на заключение договора, и не дают в дальнейшем каких-либо преимуществ для лиц, подавших указанные Предложения. 

АО «КБ «Луч» сообщает всем заинтересованным лицам, что не будут учитываться Предложения:

1) полученные по окончании установленного срока подачи Предложений;

2) полученные от лиц, сведения о которых включены в реестр недобросовестных поставщиков, согласно Федеральному закону от 18.07.2011 № 223-ФЗ «О закупках товаров, работ, услуг отдельными видами юридических лиц» и/ или Федеральному закону от 05.04.2013 № 44-ФЗ «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд»;

3) полученные из анонимных источников;

4) полученные от лиц, с которыми ранее заказчиком были заключены договоры/контракты, в ходе исполнения которых заказчиком были выявлены факты неисполнения (ненадлежащего исполнения) обязательств с применением к поставщику (подрядчику, исполнителю) неустойки и / или заказчиком было инициировано расторжение договора/контракта в одностороннем порядке в связи с неисполнением (ненадлежащим исполнением) поставщиком (подрядчиком, исполнителем) своих обязательств по договору;
5) оформленные с нарушением требований, установленных настоящим сообщением, в том числе, но не исключительно: 

а) не содержащие цену за единицу продукции (или комплект);

б) имеющие внутренние противоречия, арифметические ошибки, расхождения, свидетельствующие о возможности двусмысленного толкования представленного предложения;

в) сканированные копии неподписанных документов.
Рассмотрение заказчиком поступивших Предложений не предполагает какого-либо информирования (в т.ч. публичного) лиц, подавших такие Предложения и иных лиц о результатах рассмотрения.

По результатам рассмотрения Предложений заключение договора не осуществляется.

Предложения принимаются по адресу: АО «КБ «Луч», 152920, Ярославская область, г. Рыбинск, бульвар Победы, д. 25, тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-23, факс (4855) 28-58-35,   е-mail: enk@kb-lutch.ru, Комиссарова Екатерина Николаевна, начальник отдела по организации и планированию закупочной деятельности.

Срок подачи Предложений: до 09 июня 2025 года.

Приложения:

1. проект технического задания;

2. форма ответа с предоставлением ценовой информации.

С уважением,

Начальник отдела по организации и планированию закупочной деятельности
Комиссарова Екатерина Николаевна, тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-23
(Ф.И.О., должность, контактный телефон)
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/Е.Н. Комиссарова/

(подпись/расшифровка подписи)

Исполнитель: 

специалист отдела по организации и планированию 

закупочной деятельности

Е.В. Крутикова
тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-24
Приложение № 1
к сообщению о заинтересованности от 02.06.2025 № СЗ-1957
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку товара (выполнение работ, оказание услуг, аренду, предоставление права на использование программного обеспечения)
1. Предмет закупки:  Поставка товара: Металлорежущий  инструмент.

2. Место и условия поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: 

Поставить на условиях DDP, согласно ИНКОТЕРМС-2000, по адресу: 152920, Ярославская область, город Рыбинск, бульвар Победы, дом 25.

Поставщик осуществляет доставку Товара, производит погрузку-разгрузку собственными силами или с привлечением третьих лиц.

3. Срок поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: до 01.12.2025г..

4. Требования о включенных в цену поставляемого товара (работ, услуг) расходах: 

В общую сумму договора должны быть включены все расходы, в том числе: стоимость  товара, расходы на доставку до склада Заказчика, перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, стоимость полного комплекта технической документации на русском языке, уплата таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей. 

5. Технические характеристики и потребительские свойства (не хуже): 

	№
	Наименование
	Кол-во
	Технические характеристики и потребительские свойства


	1
	GMF56030 YG-1*
	10
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 3 мм., диаметр хвостовика 6 мм., упрочненная режущая кромка фаска 45°, величина фаски 0,1 мм.,  переменный угол наклона спирали 35°/37°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 57 мм., длина режущей части 8 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, специальное покрытие YG-1, для обработки нержавеющей стали, углеродистой стали, чугуна и труднообрабатываемых материалов.

	2
	GMF56040 YG-1*
	10
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 4 мм., диаметр хвостовика 6 мм., упрочненная режущая кромка фаска 45°, величина фаски 0,15 мм.,  переменный угол наклона спирали 35°/37°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 57 мм., длина режущей части 11 мм., , допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, специальное покрытие YG-1, для обработки нержавеющей стали, углеродистой стали, чугуна и труднообрабатываемых материалов.

	3
	GMF56060 YG-1*
	10
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 6 мм., диаметр хвостовика 6 мм., упрочненная режущая кромка фаска 45°, величина фаски 0,2 мм.,  переменный угол наклона спирали 35°/37°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 57 мм., длина режущей части 13 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, специальное покрытие YG-1, для обработки нержавеющей стали, углеродистой стали, чугуна и труднообрабатываемых материалов.

	4
	GMF56080 YG-1*
	10
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 8 мм., диаметр хвостовика 8 мм., упрочненная режущая кромка фаска 45°, величина фаски 0,2 мм.,  переменный угол наклона спирали 35°/37°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 63 мм., длина режущей части 19 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, специальное покрытие YG-1, для обработки нержавеющей стали, углеродистой стали, чугуна и труднообрабатываемых материалов.

	5
	GMF56100 YG-1*
	60
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 10 мм., диаметр хвостовика 10 мм., упрочненная режущая кромка фаска 45°, величина фаски 0,3 мм.,  переменный угол наклона спирали 35°/37°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 72 мм., длина режущей части 22 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h5, специальное покрытие YG-1, для обработки нержавеющей стали, углеродистой стали, чугуна и труднообрабатываемых материалов. Без покрытия.

	6
	GMF56120 YG-1*
	8
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцом, диаметром 12 мм., диаметр хвостовика 12 мм., упрочненная режущая кромка фаска 45°, величина фаски 0,3 мм.,  переменный угол наклона спирали 35°/37°, микрозернистый твердый сплав MG HM, общая длина 83 мм., длина режущей части 26 мм., допуск на диаметр фрезы -0,03 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальное покрытие YG-1, для обработки нержавеющей стали, углеродистой стали, чугуна и труднообрабатываемых материалов. Без покрытия.

	7
	UP210-S3-02006 «Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 2 мм., диаметр хвостовика 4 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 50 мм., длина режущей части 6 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	8
	UP210-S3-03009 «Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 3 мм., диаметр хвостовика 4 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 50 мм., длина режущей части 9 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	9
	UP210-S3-04011 «Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 4 мм., диаметр хвостовика 4 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 50 мм., длина режущей части 11 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	10
	UP210-S3-05013 «Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 5 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 50 мм., длина режущей части 13 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	11
	UP210-S3-06016 «Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 6 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 50 мм., длина режущей части 16 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	12
	UP210-S3-08020 «Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 8 мм., диаметр хвостовика 8 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 60 мм., длина режущей части 20 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	13
	UP210-S3-10025 «Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 10 мм., диаметр хвостовика 10 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 75 мм., длина режущей части 25 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	14
	UP210-S3-12030 «Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 12 мм., диаметр хвостовика 12 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 75 мм., длина режущей части 30 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	15
	UP210-S3-14032 «Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 14 мм., диаметр хвостовика 14 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 100 мм., длина режущей части 32 мм., допуск на диаметр фрезы -0,03 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	16
	UP210-S3-16036 «Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 16 мм., диаметр хвостовика 16 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 100 мм., длина режущей части 36 мм., допуск на диаметр фрезы -0,03 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	17
	UP210-S3-20045 «Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 20 мм., диаметр хвостовика 20 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 100 мм., длина режущей части 45 мм., допуск на диаметр фрезы -0,03 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	18
	UP210-S4-06016 «Gesac» **
	15
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 6 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 50 мм., длина режущей части 16 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	19
	UP210-S4-08020 «Gesac» **
	15
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 8 мм., диаметр хвостовика 8 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 60 мм., длина режущей части 20 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	20
	UP210-S4-10025 «Gesac» **
	40
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 10 мм., диаметр хвостовика 10 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 75 мм., длина режущей части 25 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	21
	UP210-S4-11028 «Gesac» **
	5
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 11 мм., диаметр хвостовика 12 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 75 мм., длина режущей части 28 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	22
	UP210-S4-12030 «Gesac» **
	15
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 12 мм., диаметр хвостовика 12 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 75 мм., длина режущей части 30 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	23
	UP210-S4-14032 «Gesac» **
	15
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 14 мм., диаметр хвостовика 14 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 100 мм., длина режущей части 32 мм., допуск на диаметр фрезы -0,03 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	24
	UP210-S4-16036 «Gesac» **
	15
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 16 мм., диаметр хвостовика 16 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 100 мм., длина режущей части 36 мм., допуск на диаметр фрезы -0,03 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	25
	UP210-S4-20045 «Gesac» **
	15
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 20 мм., диаметр хвостовика 20 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 100 мм., длина режущей части 45 мм., допуск на диаметр фрезы -0,03 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	26
	US200-S4-64011 «Gesac» **
	5
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 4 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 50 мм., длина режущей части 11 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	27
	US200-S4-05013 «Gesac» **
	10
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 5 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 50 мм., длина режущей части 13 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	28
	US200-S4-06016 «Gesac» **
	10
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 6 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 35°, общая длина 50 мм., длина режущей части 16 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка, особая заточка главного заднего угла, для обработки нержавеющей стали. Без покрытия.

	29
	UР210-L90-06090 «Gesac» **
	10
	Четырехзубая фасочная твердосплавная фреза с заточкой 90°, диаметром 6 мм., , общая длина 50 мм., длина режущей части 3 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, универсальная. Без покрытия.

	30
	UР210-L90-10090 «Gesac» **
	10
	Четырехзубая фасочная твердосплавная фреза с заточкой 90°, диаметром 6 мм., , общая длина 50 мм., длина режущей части 3 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, универсальная. Без покрытия.

	31
	UA100-S3-01003 «Gesac» **
	40
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 1 мм., диаметр хвостовика 4 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 50 мм., длина режущей части 3 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	32
	UA100-S3-02006 «Gesac» **
	40
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 2 мм., диаметр хвостовика 4 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 50 мм., длина режущей части 6 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	33
	UA100-S3-03009 «Gesac» **
	10
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 3 мм., диаметр хвостовика 4 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 50 мм., длина режущей части 9 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	34
	UA100-S3-04011 «Gesac» **
	40
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 4 мм., диаметр хвостовика 4 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 50 мм., длина режущей части 11 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	35
	UA100-S3-05013 «Gesac» **
	10
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 5 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 50 мм., длина режущей части 13 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	36
	UA100-S3-06012 «Gesac» **
	80
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 6 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 50 мм., длина режущей части 12 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	37
	UA100-S3-06016 «Gesac»
	20
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 6 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 50 мм., длина режущей части 16 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	38
	UA100-S3-07020 «Gesac» **
	20
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 7 мм., диаметр хвостовика 8 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 60 мм., длина режущей части 20 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	39
	UA100-S3-08020 «Gesac» **
	30
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 8 мм., диаметр хвостовика 8 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 60 мм., длина режущей части 20 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	40
	UA100-S3-09023 «Gesac» **
	10
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 9 мм., диаметр хвостовика 10 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 75 мм., длина режущей части 23 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	41
	UA100-S3-10025 «Gesac» **
	30
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 10 мм., диаметр хвостовика 10 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 75 мм., длина режущей части 25 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	42
	UA100-S3-12030 «Gesac» **
	20
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 12 мм., диаметр хвостовика 12 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 75 мм., длина режущей части 30 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	43
	UA100-S3-16036 «Gesac» **
	20
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 16 мм., диаметр хвостовика 16 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 100 мм., длина режущей части 36 мм., допуск на диаметр фрезы -0,03 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	44
	UA100-S3-18038 «Gesac» **
	10
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 18 мм., диаметр хвостовика 18 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 100 мм., длина режущей части 36 мм., допуск на диаметр фрезы -0,03 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	45
	UA100-S3-20045 «Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 20 мм., диаметр хвостовика 20 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 100 мм., длина режущей части 45 мм., допуск на диаметр фрезы -0,03 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	46
	UA100-SL3-02020«Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем и удлиненной режущей частью, диаметром 2 мм., диаметр хвостовика 4 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 75 мм., длина режущей части 20 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	47
	UA100-SL3-06035«Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем и удлиненной режущей частью, диаметром 6 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 75 мм., длина режущей части 35 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	48
	UA100-SL3-08040«Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем и удлиненной режущей частью, диаметром 8 мм., диаметр хвостовика 8 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 100 мм., длина режущей части 40 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	49
	UA100-SL3-10045«Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем и удлиненной режущей частью, диаметром 10 мм., диаметр хвостовика 10 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 100 мм., длина режущей части 45 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	50
	UA100-SL3-12050«Gesac» **
	15
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем и удлиненной режущей частью, диаметром 12 мм., диаметр хвостовика 12мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 100 мм., длина режущей части 50 мм., допуск на диаметр фрезы -0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	51
	UA100-SL3-16060«Gesac» **
	10
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем и удлиненной режущей частью, диаметром 16 мм., диаметр хвостовика 16 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 150 мм., длина режущей части 60 мм., допуск на диаметр фрезы -0,03 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	52
	UA100-SL3-20070«Gesac» **
	10
	Трехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем и удлиненной режущей частью, диаметром 20 мм., диаметр хвостовика 20 мм., угол наклона спирали 45°, общая длина 150 мм., длина режущей части 70 мм., допуск на диаметр фрезы -0,03 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	53
	UA100-В2-04008«Gesac» **
	10
	Двухзубая сферическая твердосплавная фреза, диаметром 4 мм., диаметр хвостовика 4 мм., угол наклона спирали 30°, общая длина 50 мм., длина режущей части 8 мм., допуск на радиус фрезы ±0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	54
	UA100-В2-05010«Gesac» **
	10
	Двухзубая сферическая твердосплавная фреза, диаметром 5 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 30°, общая длина 50 мм., длина режущей части 10 мм., допуск на радиус фрезы ±0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	55
	UA100-В2-06012«Gesac» **
	10
	Двухзубая сферическая твердосплавная фреза, диаметром 6 мм., диаметр хвостовика 6 мм., угол наклона спирали 30°, общая длина 50 мм., длина режущей части 12 мм., допуск на радиус фрезы ±0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	56
	UA100-В2-08014«Gesac» **
	10
	Двухзубая сферическая твердосплавная фреза, диаметром 8 мм., диаметр хвостовика 8 мм., угол наклона спирали 30°, общая длина 60 мм., длина режущей части 14 мм., допуск на радиус фрезы ±0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	57
	UA100-В2-10018«Gesac» **
	10
	Двухзубая сферическая твердосплавная фреза, диаметром 10 мм., диаметр хвостовика 10 мм., угол наклона спирали 30°, общая длина 75 мм., длина режущей части 18 мм., допуск на радиус фрезы ±0,02 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, специальная режущая кромка предотвращает вибрацию и отводит стружку, для обработки алюминиевых и медных сплавов. Без покрытия.

	58
	ST210-S4-08020«Gesac» **
	10
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 8 мм., диаметр хвостовика 8 мм., угол наклона спирали 38°/40°, общая длина 60 мм., длина режущей части 20 мм., допуск на диаметр фрезы -0,03 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка,  для обработки титановых сплавов и нержавеющей стали. Без покрытия.

	59
	ST210-S4-16036«Gesac» **
	10
	Четырехзубая твердосплавная фреза с плоским торцем, диаметром 16 мм., диаметр хвостовика 16 мм., угол наклона спирали 38°/40°, общая длина 100 мм., длина режущей части 36 мм., допуск на диаметр фрезы -0,03 мм., допуск на диаметр хвостовика h6, полированная ленточка,  для обработки титановых сплавов и нержавеющей стали. Без покрытия.

	Державки и пластины

	1
	Державка токарная “Gesac” GSTR1616JK4**
	5
	Применяется для наружной отрезки/канавки. Исполнение державки R (правая), сечение державки 16х16 мм, длина 120 мм, максимальная длина формируемой канавки 9,5 мм, ширина канавки зависит от используемой пластины, подходящие пластины GST*4R**.

	2
	Державка токарная “Gesac” MVJNL2020K16**
	2
	Применяется для наружного точения металла. Исполнение державки L (левая), сечение державки 20х20 мм, длина 125 мм, угол в плане 93°, подходящие пластины VN**1604**.

	3
	Пластина токарная “Gesac” GSTC4R200R16-U- GAT7115**
	50
	Пластина сменная токарная твердосплавная. Серия GST для отрезки и точения канавок. Кол-во режущих кромок 2,ширина канавки 2 мм, наклон режущей кромки пластины 16°, максимальная глубина канавки 6,5 мм, радиус при вершине 0,05 мм, исполнение правое. Сплав GAT7115 предназначен для обработки стали и нержавеющей стали.

	4
	Пластина токарная “Gesac” GSTC4R150N- U- GAT7115**
	50
	Пластина сменная токарная твердосплавная. Серия GST для отрезки и точения канавок. Кол-во режущих кромок 2,ширина канавки 1,5 мм, наклон режущей кромки пластины 0°, максимальная глубина канавки 6,5 мм, радиус при вершине 0 мм, исполнение правое. Сплав GAT7115 предназначен для обработки стали и нержавеющей стали.

	5
	Пластина токарная “Gesac” GSTC3R100R16-U- GAT7115**
	50
	Пластина сменная токарная твердосплавная. Серия GST для отрезки и точения канавок. Кол-во режущих кромок 2,ширина канавки 1 мм, наклон режущей кромки пластины 16°, максимальная глубина канавки 6,5 мм, радиус при вершине 0,05 мм, исполнение правое. Сплав GAT7115 предназначен для обработки стали и нержавеющей стали.

	6
	Пластина токарная “Gesac” GSTC3R100N- U- GAT7115**
	50
	Пластина сменная токарная твердосплавная. Серия GST для отрезки и точения канавок. Кол-во режущих кромок 2,ширина канавки 1 мм, наклон режущей кромки пластины 0°, максимальная глубина канавки 6,5 мм, радиус при вершине 0 мм, исполнение правое. Сплав GAT7115 предназначен для обработки стали и нержавеющей стали.

	7
	Пластина токарная “Gesac” GSTC4R150R16-U-GAT7115**
	50
	Пластина сменная токарная твердосплавная. Серия GST для отрезки и точения канавок. Кол-во режущих кромок 2,ширина канавки 1,5 мм, наклон режущей кромки пластины 16°, максимальная глубина канавки 6,5 мм, радиус при вершине 0,05 мм, исполнение правое. Сплав GAT7115 предназначен для обработки стали и нержавеющей стали.

	8
	Пластина токарная “Gesac” GSTC4R200N- U- GAT7115**
	50
	Пластина сменная токарная твердосплавная. Серия GST для отрезки и точения канавок. Кол-во режущих кромок 2,ширина канавки 2 мм, наклон режущей кромки пластины 0°, максимальная глубина канавки 6,5 мм, радиус при вершине 0 мм, исполнение правое. Сплав GAT7115 предназначен для обработки стали и нержавеющей стали.

	9
	Пластина токарная “Gesac” CCGT09T302M-BК-GAT7115**
	50
	Пластина сменная токарная твердосплавная. Форма С (ромб 80°), задний угол 7°, радиус при вершине 0,2 мм. Стружколом ВК- односторонний стружколом с отверстием – чистовая обработка. Сплав GAT7115 предназначен для обработки стали и нержавеющей стали.

	10
	Пластина токарная “Gesac” CCGT09T301EL-G-GAT7120**
	50
	Пластина сменная токарная твердосплавная. Форма V (ромб 35°), задний угол 0°, радиус при вершине 0,4 мм. Стружколом SM- двусторонний стружколом с отверстием – получистовая обработка. Сплав GAT7120 предназначен для обработки нержавеющей стали.

	11
	Пластина токарная “Gesac” VNMG160404-SM GM1230**
	50
	Пластина сменная токарная твердосплавная. Форма С(ромб 80°), задний угол 7°, радиус при вершине 0,1 мм. Стружколом G – чистовая обработка. Сплав GМ1230 предназначен для обработки стали и нержавеющей стали.

	12
	Пластина токарная «Gesac» CCMT09T302-MM-GM3225**
	20
	Пластина сменная токарная твердосплавная. Форма С(ромб 80°), задний угол 7°, радиус при вершине 0,2 мм. Стружколом ММ – чистовая обработка. Сплав GМ3225 предназначен для обработки нержавеющей стали.

	12
	Пластина фрезерная “Gesac” APET113504R-NL-GN9125**
	20
	Пластина сменная фрезерная твердосплавная. Форма А (параллелограмм 85°) ,задний угол 11°, вершина с фаской. Стружколом NL- односторонний стружколом с отверстием – чистовая обработка. Сплав GN9125 предназначен для обработки цветных металлов.

	13
	Пластина фрезерная “Gesac” SNEU1206ANEN-GM-GA4230**
	20
	Пластина сменная фрезерная твердосплавная. Форма S (квадрат 90°) ,задний угол 0°, вершина с фаской. Стружколом GM- двусторонний стружколом с отверстием – получистовая обработка. Сплав GА4230 предназначен для обработки стали и нержавеющей стали.

	14
	Пластина фрезерная “Gesac” SNMU1206ANEN-GM-GA4230**
	20
	Пластина сменная фрезерная твердосплавная. Форма S (квадрат 90°) ,задний угол 0°, вершина с фаской. Стружколом GM- двусторонний стружколом с отверстием – получистовая обработка. Сплав GА4230 предназначен для обработки стали и нержавеющей стали.

	15
	Пластина фрезерная “Gesac” WNGU080608-GL-GM2140**
	50
	Пластина сменная фрезерная твердосплавная. Форма W (тригон 80°) ,задний угол 0°, вершина с фаской. Стружколом GM- двусторонний стружколом с отверстием – получистовая обработка. Сплав GM2140 предназначен для обработки нержавеющей стали.

	Сверла «GESAC»

	1
	Сверло ( 2,2 D938-A3N-0220**
	20
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 3D, рабочая длина 13 мм, общая длина 55 мм, диаметр хвостовика 4 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь. 

	2
	Сверло ( 2,5 D938-A3N-0250**
	20
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 3D, рабочая длина 17 мм, общая длина 55 мм, диаметр хвостовика 4 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь.

	3
	Сверло ( 3,0 D938-A3N-0300**
	20
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 3D, рабочая длина 20 мм, общая длина 62 мм, диаметр хвостовика 6 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь.

	4
	Сверло ( 3,1 D938-A3N-0310**
	20
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 3D, рабочая длина 20 мм, общая длина 62 мм, диаметр хвостовика 6 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь.

	5
	Сверло ( 4,0 D938-A3N-0400**
	20
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 3D, рабочая длина 24 мм, общая длина 66 мм, диаметр хвостовика 6 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь.

	6
	Сверло ( 4,2 D938-A3N-0420**
	20
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 3D, рабочая длина 24 мм, общая длина 66 мм, диаметр хвостовика 6 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь.

	7
	Сверло ( 4,2 D938-A5N-0420**
	20
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 5D, рабочая длина 36 мм, общая длина 74 мм, диаметр хвостовика 6 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь.

	8
	Сверло ( 4,5 D938-A3N-0450**
	20
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 3D, рабочая длина 24 мм, общая длина 66 мм, диаметр хвостовика 6 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь.

	9
	Сверло ( 5,0 D938-A3N-0500**
	20
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 3D, рабочая длина 28 мм, общая длина 66 мм, диаметр хвостовика 6 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь.

	10
	Сверло ( 6,0 D938-A3N-0600**
	20
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 3D, рабочая длина 28 мм, общая длина 66 мм, диаметр хвостовика 6 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь.

	11
	Сверло ( 8,0 D938-A3N-0800**
	10
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 3D, рабочая длина 41 мм, общая длина 79 мм, диаметр хвостовика 8 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь.

	12
	Сверло ( 10,0 D938-A3N-1000**
	10
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 3D, рабочая длина 47 мм, общая длина 89 мм, диаметр хвостовика 10 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь.

	13
	Сверло ( 8,2 D938-A5N-0820**
	30
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 5D, рабочая длина 61 мм, общая длина 103 мм, диаметр хвостовика 10 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь.

	14
	Сверло ( 2,0 D938-A5N-0200**
	30
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 5D, рабочая длина 18 мм, общая длина 62 мм, диаметр хвостовика 4 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь.

	15
	Сверло ( 2,7 D938-A5N-0270**
	30
	Сверло твердосплавное, угол при вершине 140°, глубина сверления 5D, рабочая длина 22 мм, общая длина 62 мм, диаметр хвостовика 4 мм, покрытие: AlTiN nano, с наружным подводом СОЖ. Обрабатываемый материал -  сталь.

	Метчики YG-1

	1
	Метчик М10x1.5 TC804426 *
	5
	Многофункциональный метчик для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия метчика обеспечивает длительный срок службы. Материал HSS-E без покрытия. Длина резьбы 15 мм, общая длина 100 мм, диаметр хвостовика 10 мм. Точность 6Н.

	2
	Метчик М12x1.75 TC804506*
	5
	Многофункциональный метчик для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия метчика обеспечивает длительный срок службы. Материал HSS-E без покрытия. Длина резьбы 18 мм, общая длина 110 мм, диаметр хвостовика 9 мм. Точность 6Н.

	3
	Метчик М2,5х0,45 6Н  HSS-E DIN 371 TD804176*
	50
	Многофункциональный метчик для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия метчика обеспечивает длительный срок службы. Материал HSS-E с покрытием TiN. Длина резьбы 9 мм, общая длина 50 мм, диаметр хвостовика 2,8 мм. Точность 6Н.

	4
	Метчик М2х0,4 6Н  HSS-E DIN 371 TD804136*
	50
	Многофункциональный метчик для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия метчика обеспечивает длительный срок службы. Материал HSS-E с покрытием TiN. Длина резьбы 8 мм, общая длина 45 мм, диаметр хвостовика 2,8 мм. Точность 6Н.

	5
	Метчик М3х0,5 6Н   DIN 371 HSS-E TD804206*
	50
	Многофункциональный метчик для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия метчика обеспечивает длительный срок службы. Материал HSS-E с покрытием TiN. Длина резьбы 6 мм, общая длина 56 мм, диаметр хвостовика 3,5 мм. Точность 6Н.

	6
	Метчик М4х0,7 6Н   DIN 371 HSS-E TD804246*
	20
	Многофункциональный метчик для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия метчика обеспечивает длительный срок службы. Материал HSS-E с покрытием TiN. Длина резьбы 7 мм, общая длина 63 мм, диаметр хвостовика 4,5 мм. Точность 6Н.

	7
	Метчик М5х0,8 6Н   DIN 371 HSS-E TD804266*
	30
	Многофункциональный метчик для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия метчика обеспечивает длительный срок службы. Материал HSS-E с покрытием TiN. Длина резьбы 8 мм, общая длина 70 мм, диаметр хвостовика 6 мм. Точность 6Н.

	8
	Метчик М6х1 6Н   DIN 371 HSS-E TD804316*
	30
	Многофункциональный метчик для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия метчика обеспечивает длительный срок службы. Материал HSS-E с покрытием TiN. Длина резьбы 10 мм, общая длина 80 мм, диаметр хвостовика 6 мм. Точность 6Н.

	9
	Метчик М8х1,25 6Н   DIN 371 HSS-E TD804366*
	20
	Многофункциональный метчик для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия метчика обеспечивает длительный срок службы. Материал HSS-E с покрытием TiN. Длина резьбы 13 мм, общая длина 90 мм, диаметр хвостовика 8 мм. Точность 6Н.

	10
	Метчик М8х1 6Н   DIN 374 HSS-E TD844376*
	20
	Многофункциональный метчик для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия метчика обеспечивает длительный срок службы. Материал HSS-E с покрытием TiN. Длина резьбы 10 мм, общая длина 90 мм, диаметр хвостовика 6 мм. Точность 6Н.

	11
	Метчик М12х1.25 6Н   DIN 374 HSS-E TD844526*
	10
	Многофункциональный метчик для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия метчика обеспечивает длительный срок службы. Материал HSS-E с покрытием TiN. Длина резьбы 15 мм, общая длина 100 мм, диаметр хвостовика 9 мм. Точность 6Н.

	12
	Метчик М3х0,5 6НX  HSS-E TB373209 к-т 3 шт*
	10
	Метчики для нарезания резьбы в глухих отверстиях. Специальная геометрия канавок обеспечивает эффективное удаление стружки. Материал HSS-E с покрытием VAP. Длина резьбы 11 мм, общая длина 40 мм, диаметр хвостовика 3,5 мм. Точность 6НX.

	13
	Метчик М5х0,8 6НX  HSS-E TB373289 к-т 3 шт*
	10
	Метчики для нарезания резьбы в глухих отверстиях. Специальная геометрия канавок обеспечивает эффективное удаление стружки. Материал HSS-E с покрытием VAP. Длина резьбы 16 мм, общая длина 52 мм, диаметр хвостовика 6 мм. Точность 6НX.

	14
	Метчик М2х0,4 6НX  HSS-E T7109139 к-т 3 шт*
	10
	Метчики для нарезания резьбы в медных сплавах и чугуне. Специальная геометрия канавок обеспечивает эффективное удаление стружки. Материал HSS-E с покрытием TiN. Длина резьбы 8 мм, общая длина 45 мм, диаметр хвостовика 2,8 мм. Точность 6Н.


*производство YG-1

**производство Gesac
6. Требования по комплекту поставки:
•На товары, ввозимые в Российскую Федерацию с территорий государств, не являющихся членами Таможенного союза, предоставляются копии декларации на Товары с отметкой таможенного органа о выпуске в свободное обращение и сертификата происхождения Товара, заверенные печатью и подписью уполномоченного лица Поставщика. Указанные документы предоставляются поставщиком при поставке Товара в составе товаросопроводительной документации.

•Поставщик гарантирует, что поставляемое оборудование и/или его составные части не нарушают исключительных прав третьих лиц, в том числе прав в отношении товарных знаков. Если к Заказчику будут предъявлены претензии со стороны третьих лиц в отношении товарных знаков, Поставщик урегулирует такие претензии самостоятельно за свой счет, при этом Поставщик не освобождается от обязанности поставить оборудование свободное от прав и/или требований третьих лиц. Поставщик в случае применения к Заказчику мер ответственности за нарушение интеллектуальных прав, используемых в оборудовании, поставленном (передаваемом) Заказчику, обязан возместить Заказчику понесенные убытки, включая суммы, выплаченные Заказчиком третьим лицам.

•1. Поставляемые инструмент и оснастка должны быть новыми, не бывшими в употреблении, не восстановленными, не контрафактными, а именно: несанкционированного использования или нанесения торговых марок производителя продукции без официального одобрения владельцев торговых марок. Товар должен быть официального ввезен и введен в оборот на территории РФ. Заказчик оставляет за собой право потребовать письменное подтверждение производителя о подлинности поставляемого Товара, провести экспертизу товара на предмет его оригинальности, контрафактности в независимой экспертной организации, в таможенных органах, в авторизированном сервисном центре производителя, непосредственно у производителя. 

7. Требования к проведению пусконаладочных работ (при наличии): нет
8. Общие эксплуатационные и технические требования к поставляемому товару (работам, услугам): нет
9. Требования к гарантийному и техническому обслуживанию товара (работ, услуг):

Гарантийный срок составляет 12(двенадцать) месяцев с момента поставки продукции на склад заказчика. Некачественный Товар подлежит бесплатному обмену по гарантии. 

10. Требования к упаковке: 

Поставляемый товар должен быть новым, не бывшим в употреблении, не восстановленным, промышленного производства, не должно иметь дефектов. Выпуск не ранее 2024г.

11. Прочие дополнительные требования к товару: не требуется

Приложение № 2
к сообщению о заинтересованности от 02.06.2025 № СЗ-1957
_________________ [указать полное наименование юридического лица с указанием организационно-правовой формы, адреса места регистрации (для юридического лица), Ф.И.О., адрес регистрации (для физического лица), ИНН, ОГРН (для юридического лица), контактные данные] в ответ на ваше сообщение о заинтересованности от 02.06.2025                          № СЗ-1957 сообщает запрошенную ценовую информацию по состоянию на [указать дату, на которую действительна ценовая информация].

	№ п/п
	Наименование каждой единицы товара, работы, услуги (или комплекта)
	Ед. изм.
	Кол-во в ед. изм.
	Цена за ед. изм., руб.
	Ставка НДС, %
	Итого за указанное количество с НДС, руб.
	Примечания

	1.
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	

	
	ИТОГО
	х
	х
	х
	х
	
	


_______________________________________

(Ф.И.О., должность, контактный телефон)

______________/______________________/

(подпись/расшифровка подписи)

Исполнитель: _____________________
(контактный телефон исполнителя)
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