СООБЩЕНИЕ от 01.05.2025 № СЗ-2013

О ЗАИНТЕРЕСОВАННОСТИ В ПРОВЕДЕНИИ ОТКРЫТОЙ ПРОЦЕДУРЫ ЗАКУПКИ НА ПРАВО ЗАКЛЮЧИТЬ ДОГОВОР на оказание услуг: 
Техническое сопровождение процесса постановки на серийное производство печатных плат.
АО «КБ «Луч» сообщает о своей заинтересованности в проведении открытой процедуры закупки на право заключить договор на оказание услуг: Техническое сопровождение процесса постановки на серийное производство печатных плат, в установленном Положением о закупочной деятельности АО «КБ «Луч».

Указанное сообщение не является публичной офертой.

АО «КБ «Луч» просит всех заинтересованных лиц представить свои предложения по стоимости оказания услуг: Техническое сопровождение процесса постановки на серийное производство печатных плат, в соответствии с требованиями к продукции, сведениями о месте и сроках поставки продукции, и по форме (Приложение 2) направить их в электронном виде (наличие электронно-цифровой подписи необязательно) (далее – Предложения).
АО «КБ «Луч» информирует, что направленные в адрес заказчика Предложения не будут рассматриваться в качестве заявки на участие в процедуре закупки или оферты на заключение договора, и не дают в дальнейшем каких-либо преимуществ для лиц, подавших указанные Предложения. 

АО «КБ «Луч» сообщает всем заинтересованным лицам, что не будут учитываться Предложения:

1) полученные по окончании установленного срока подачи Предложений;

2) полученные от лиц, сведения о которых включены в реестр недобросовестных поставщиков, согласно Федеральному закону от 18.07.2011 № 223-ФЗ «О закупках товаров, работ, услуг отдельными видами юридических лиц» и/ или Федеральному закону от 05.04.2013 № 44-ФЗ «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд»;

3) полученные из анонимных источников;

4) полученные от лиц, с которыми ранее заказчиком были заключены договоры/контракты, в ходе исполнения которых заказчиком были выявлены факты неисполнения (ненадлежащего исполнения) обязательств с применением к поставщику (подрядчику, исполнителю) неустойки и / или заказчиком было инициировано расторжение договора/контракта в одностороннем порядке в связи с неисполнением (ненадлежащим исполнением) поставщиком (подрядчиком, исполнителем) своих обязательств по договору;
5) оформленные с нарушением требований, установленных настоящим сообщением, в том числе, но не исключительно: 

а) не содержащие цену за единицу продукции (или комплект);

б) имеющие внутренние противоречия, арифметические ошибки, расхождения, свидетельствующие о возможности двусмысленного толкования представленного предложения;

в) сканированные копии неподписанных документов.
Рассмотрение заказчиком поступивших Предложений не предполагает какого-либо информирования (в т.ч. публичного) лиц, подавших такие Предложения и иных лиц о результатах рассмотрения.

По результатам рассмотрения Предложений заключение договора не осуществляется.

Предложения принимаются по адресу: АО «КБ «Луч», 152920, Ярославская область, г. Рыбинск, бульвар Победы, д. 25, тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-23, факс (4855) 28-58-35,   е-mail: enk@kb-lutch.ru, Комиссарова Екатерина Николаевна, начальник отдела по организации и планированию закупочной деятельности.

Срок подачи Предложений: до 11 августа 2025 года.

Приложения:

1. проект технического задания;

2. форма ответа с предоставлением ценовой информации.

С уважением,

Начальник отдела по организации и планированию закупочной деятельности
Комиссарова Екатерина Николаевна, тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-23
(Ф.И.О., должность, контактный телефон)
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/Е.Н. Комиссарова/

(подпись/расшифровка подписи)

Исполнитель: 

специалист отдела по организации и планированию 

закупочной деятельности

И.А.Смирнова
тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-23
Приложение № 1
к сообщению о заинтересованности от 01.08.2025 № СЗ-2013
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

На оказание услуг: Техническое сопровождение процесса постановки на серийное  производство 

печатных плат

1. Предмет закупки: Техническое сопровождение процесса постановки на серийное  производство печатных плат

2. Место и условия оказания услуг, выполнения работ: 152920, Ярославская область, город Рыбинск, бульвар Победы, дом 25. 

    Исполнитель осуществляет оказание услуг собственными силами. 

3. Срок оказания услуг, выполнения работ:    до  30.08.2025г.                                                        
4. Требования о включенных в цену услуг расходах: 

В общую сумму договора включены все расходы, связанные с выполнением Договора, в том числе стоимость материалов, стоимость выполнения всех работ, а также все налоги и сборы, в том числе НДС

5. Требования к составу оказываемых услуг: 

     При техническом сопровождении процесса постановки на серийное  производство печатных плат требуется выполнить следующие услуги: 

5.1 Выполнить оценку технологичности конструкции: 

   - проверка соблюдения конструкционных параметров печатных плат необходимых для сборки

     с использованием автоматической линии в составе Автоматический бестрафаретный принтер С500L, Автоматический установщик компонентов Hanwha SM482 Plus, Конвекционная печь оплавления паяльной пасты SER708A, Автоматическая оптическая инспекция 3D AIS430;
   - контроль и проверка удаления элементов несовместимых с автоматической сборкой;

   - исходя из количества номиналов компонентов каждой платы  и  возможного количества размещения питателей, лотков и поддонов в автоматическом установщике компонентов проверить правильность определения количества технологических переходов (прохождения) каждой платы через  автоматический бестрафаретный принтер и автоматический установщик компонентов. Совместно  определить необходимое количество программ для автоматического бестрафаретного принтера и автоматического установщика компонентов.

5. 2  Автоматический бестрафаретный принтер С500L:

   - предоставление рекомендаций (проведение тренинга сотрудников АО «КБ «Луч»)  по процессу подготовки паяльных материалов, метода нанесения и настройки параметров оборудования для обеспечения процесса нанесения паяльной пасты на платы;

 - сопровождение (и при необходимости проведение тренинга сотрудников АО «КБ «Луч») разработки комплекта  программ для нанесения паяльной пасты с использованием данных формата Gerber для двух печатных плат;

   - контроль и проверка процесса подготовки сотрудниками АО «КБ «Луч»  паяльных материалов;

   - проверка выбора метода и настройки параметров процесса нанесения паяльной пасты; 

   - рекомендации по нанесению паяльной пасты на печатную плату;

   - выполнить контроль и корректировку параметров.

5.3 Автоматический установщик компонентов Hanwha SM482 Plus:

- предоставление рекомендаций (проведение тренинга сотрудников АО «КБ «Луч»)  по подготовке Pick&Place файлов, выбору и настройке  питателей и насадок установщика, работы с базой компонентов установщика (создание новых, корректировка параметров), интерпретация наиболее часто встречающихся ошибок в системе и действия по их устранению;
  - сопровождение (и при необходимости обучение) подготовки и проверка состава катушек и питателей под все типоразмеры и виды компонентов (лента, пеналы, поддоны) и виды материалов лент (бумага, пластик и  т.д.);

 - сопровождение (и при необходимости обучение) подготовки и оптимизация комплекта программ с использованием данных Pick&Place файлов;
 - сопровождение (и при необходимости обучение) зарядки и установки питателей в соответствии с оптимизированной программой сборки печатных плат, установки необходимых насадок в блок автоматической смены насадок;

 - сопровождение создания (при необходимости), настройки и обучение новых компонентов с использованием технического зрения установщика;

 - проверка настройки позиции и высоты захвата для каждого питателя;

 - проверка позиции установки компонентов;

 - сопровождение (и при необходимости обучение) сборки тестовых печатных плат;

 - рекомендации по корректировке параметров распознавания, позиций захвата и установки компонентов.

5. 4 Конвекционная печь оплавления паяльной пасты SER708A: 

- предоставление рекомендаций (проведение тренинга сотрудников АО «КБ «Луч»)  по работе с термопрофайлером  Kic Thermal, по параметрам настройки температурного профиля для односторонних и двусторонних печатных узлов;

  - сопровождение (и при необходимости обучение) подбора температурного профиля для  применяемой паяльной пасты;

  - контроль установки термопары на контрольную печатную плату; 

 - контроль измерения температурного профиля печи с использованием термопрофайлера  Kic 

   Thermal;

 - рекомендации по настройке параметров оплавления паяльной пасты (скорость, температура зон нагрева) в соответствии с результатами работы термопрофайлера.

5.5  Изготовить по одной тестовой плате с проведением промежуточного и окончательного контроля  параметров техпроцесса:

- контроль качества нанесения пасты с помощью микроскопа;

  - контроль качества нанесения пасты на рентгеновской установке; 

  - проверка точности установки компонентов; 

  - анализ результатов оплавления паяльной пасты (дефекты: мосты, непропаи, смещения).

5.6 Автоматическая оптическая инспекция (АОИ) 3D AIS430:

  - предоставление рекомендаций (проведение тренинга сотрудников АО «КБ «Луч»)  по подготовке Pick&Place файлов, работы с базой компонентов оптической инспекции (создание новых, корректировка параметров), настройки параметров и формы отчета;
  - сопровождение и обучение подготовки программы с использованием данных Pick&Place файлов;

  - обучение по созданию новых компонентов в библиотеке АОИ;

  - проверить и оптимизировать программы АОИ;

  - обучение и рекомендации по настройке получение отчета контроля на АОИ  в электронном и (или)  бумажном виде;

  - при необходимости сопровождение проведения рентгеновского контроля для BGA компонентов.

5.7 Изготовить опытную партию печатных плат  2 комплекта по 9 шт. и выполнить:

   - автоматический контроль на оптической инспекции;

   - анализ результатов установки элементов  и оплавления паяльной пасты (дефекты: мосты, непропаи, смещения) на рентгеновской установке.

5.8 Оптимизировать производственный процесс: 
  - провести анализ дефектов и сбор статистики по браку;
  - рекомендации по корректировке параметров оборудования (давления, скорости нанесения паяльной  пасты, профиля печи оплавления, позиционирования компонентов);

 - рекомендации по оптимизации загрузки питателей и чередования компонентов;

 - рекомендации по минимизации времени переналадки линии с учетом технологических переходов.

5.9 Подготовка письменного отчёта и рекомендаций по результатам работ.

        6. Требования к составу и качеству предоставляемых услуг:

     Исполнитель должен обеспечить проведение полного объема услуг, выполненных работ, указанных в пункте 5 Технического задания на территории Заказчика по месту установленного оборудования, силами специалистов сервисного подразделения Исполнителя.

      7. Требования к выполняемым услугам (работам):

   Выполненные работы должны обеспечивать изготовление опытной партии печатных плат в соответствии с требованиями конструкторской документации.

     Исполнитель обязуется обеспечивать конфиденциальность представленной информации.
8. Прочие дополнительные требования: 

    Выполнение работ, услуг не должно препятствовать или создавать неудобства в работе предприятия.  

     Исполнитель принимает на себя обязательства  по соблюдению правил пропускного и внутри- 

объектового режима, внутренних положений и инструкций, действующих на объекте Заказчика. 

      Исполнитель должен представить список сотрудников, привлеченных к выполнению работ, с указанием Ф.И.О, года рождения и паспортных данных (гражданство РФ).

Приложение № 2
к сообщению о заинтересованности от 01.08.2025 № СЗ-2013
_________________ [указать полное наименование юридического лица с указанием организационно-правовой формы, адреса места регистрации (для юридического лица), Ф.И.О., адрес регистрации (для физического лица), ИНН, ОГРН (для юридического лица), контактные данные] в ответ на ваше сообщение о заинтересованности от 01.08.2025                          № СЗ-2013 сообщает запрошенную ценовую информацию по состоянию на [указать дату, на которую действительна ценовая информация].

	№ п/п
	Наименование каждой единицы товара, работы, услуги (или комплекта)
	Ед. изм.
	Кол-во в ед. изм.
	Цена за ед. изм., руб.
	Ставка НДС, %
	Итого за указанное количество с НДС, руб.
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_______________________________________

(Ф.И.О., должность, контактный телефон)

______________/______________________/

(подпись/расшифровка подписи)

Исполнитель: _____________________

(контактный телефон исполнителя)
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