СООБЩЕНИЕ от 06.08.2025 № СЗ-2015

О ЗАИНТЕРЕСОВАННОСТИ В ПРОВЕДЕНИИ ОТКРЫТОЙ ПРОЦЕДУРЫ ЗАКУПКИ НА ПРАВО ЗАКЛЮЧИТЬ ДОГОВОР на поставку товара: 
Автоматический установщик компонентов SM482 PLUS, Hanwha Techwin или эквивалент.
АО «КБ «Луч» сообщает о своей заинтересованности в проведении открытой процедуры закупки на право заключить договор на поставку товара: автоматический установщик компонентов SM482 PLUS, Hanwha Techwin или эквивалент, в установленном Положением о закупочной деятельности АО «КБ «Луч».

Указанное сообщение не является публичной офертой.

АО «КБ «Луч» просит всех заинтересованных лиц представить свои предложения по стоимости поставки товара: автоматический установщик компонентов SM482 PLUS, Hanwha Techwin или эквивалент , в соответствии с требованиями к продукции, сведениями о месте и сроках поставки продукции, и по форме (Приложение 2) направить их в электронном виде (наличие электронно-цифровой подписи необязательно) (далее – Предложения).
АО «КБ «Луч» информирует, что направленные в адрес заказчика Предложения не будут рассматриваться в качестве заявки на участие в процедуре закупки или оферты на заключение договора, и не дают в дальнейшем каких-либо преимуществ для лиц, подавших указанные Предложения. 

АО «КБ «Луч» сообщает всем заинтересованным лицам, что не будут учитываться Предложения:

1) полученные по окончании установленного срока подачи Предложений;

2) полученные от лиц, сведения о которых включены в реестр недобросовестных поставщиков, согласно Федеральному закону от 18.07.2011 № 223-ФЗ «О закупках товаров, работ, услуг отдельными видами юридических лиц» и/ или Федеральному закону от 05.04.2013 № 44-ФЗ «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд»;

3) полученные из анонимных источников;

4) полученные от лиц, с которыми ранее заказчиком были заключены договоры/контракты, в ходе исполнения которых заказчиком были выявлены факты неисполнения (ненадлежащего исполнения) обязательств с применением к поставщику (подрядчику, исполнителю) неустойки и / или заказчиком было инициировано расторжение договора/контракта в одностороннем порядке в связи с неисполнением (ненадлежащим исполнением) поставщиком (подрядчиком, исполнителем) своих обязательств по договору;
5) оформленные с нарушением требований, установленных настоящим сообщением, в том числе, но не исключительно: 

а) не содержащие цену за единицу продукции (или комплект);

б) имеющие внутренние противоречия, арифметические ошибки, расхождения, свидетельствующие о возможности двусмысленного толкования представленного предложения;

в) сканированные копии неподписанных документов.
Рассмотрение заказчиком поступивших Предложений не предполагает какого-либо информирования (в т.ч. публичного) лиц, подавших такие Предложения и иных лиц о результатах рассмотрения.

По результатам рассмотрения Предложений заключение договора не осуществляется.

Предложения принимаются по адресу: АО «КБ «Луч», 152920, Ярославская область, г. Рыбинск, бульвар Победы, д. 25, тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-23, факс (4855) 28-58-35,   е-mail: enk@kb-lutch.ru, Комиссарова Екатерина Николаевна, начальник отдела по организации и планированию закупочной деятельности.

Срок подачи Предложений: до 13 августа 2025 года.

Приложения:

1. проект технического задания;

2. форма ответа с предоставлением ценовой информации.

С уважением,

Начальник отдела по организации и планированию закупочной деятельности
Комиссарова Екатерина Николаевна, тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-23
(Ф.И.О., должность, контактный телефон)
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/Е.Н. Комиссарова/

(подпись/расшифровка подписи)

Исполнитель: 

специалист отдела по организации и планированию 

закупочной деятельности

И.А. Смирнова
тел.: (4855) 28-58-36 доб. 4-23
Приложение № 1
к сообщению о заинтересованности от 06.08.2025 № СЗ-2015
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку товара: Автоматический установщик компонентов SM482 PLUS, Hanwha Techwin или эквивалент

(наименование предмета закупки)                                                                        
1. Предмет закупки:  Поставка товара: Автоматический установщик компонентов SM482 PLUS, Hanwha Techwin или эквивалент
2. Место и условия поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: 

   Поставить по адресу: 152920, Ярославская область, город Рыбинск, бульвар Победы, дом 25. 

   Поставщик осуществляет доставку Товара, производит погрузку-разгрузку собственными силами или с привлечением третьих лиц.

3. Срок поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: 

    Допускается досрочная поставка по согласованию с Заказчиком.

4. Требования о включенных в цену поставляемого товара (работ, услуг) расходах: 

     В общую сумму договора должны быть включены все расходы, в том числе: стоимость  товара, расходы на доставку до склада Заказчика, перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, стоимость полного комплекта технической документации на русском языке, уплата таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей, расходы на гарантийное обслуживание.

5. Технические характеристики и потребительские свойства (не хуже), параметры эквивалентности: 

   Автоматический установщик  компонентов предназначен для автоматического монтажа компонентов на печатные  платы и должен отвечать следующим техническим характеристикам и потребительским свойствам:

5.1 Потребительские свойства (не хуже): 

Автоматический установщик  компонентов должен иметь:
- полностью автоматическую установку компонентов

- конвейерную систему с направлением движения конвейера слева направо

- возможность устанавливать, как поверхностно-монтируемые (SMD),  так и штыревые компоненты (ТНТ)
- станину с базами питателей,

- установочный модуль,

- систему управления,

- возможность производить установку широкого диапазона компонентов.

 Требования к станине и базе питателей:

Количество одновременно устанавливаемых на автомат 8 мм ленточных питателей, 

не менее 120 шт.

Минимальные размеры печатной платы (ДхШ), не более: 50х40 мм,

Максимальные размеры печатной платы (ДхШ), не менее: 460х400 мм,

Возможность работы с печатными платами толщиной: от 0,38 до 4,2 мм,

Станина должна быть виброустойчивой весом не менее 1000 кг,

На станине должна располагаться фиксированная камера с подсветкой для распознавания крупногабаритных компонентов,

Наличие трехсегментной одноконвейерной системы транспортировки печатных плат,

Наличие автоматической системы изменения ширины конвейера,

Конвейер со встроенной системой фиксации должен обеспечивать неподвижность печатной платы во время всего процесса установки компонентов,

Станина должна содержать подъёмный стол с системой поддержки плат на базе поддерживающих пинов, 

В комплекте поставки иметь накопитель для сброса отбракованных компонентов,

Иметь встроенную станцию смены вакуумных захватов,

База питателей должна осуществлять работу как с пневматическими, так и с электронными ленточными питателями,

Корпус должен обеспечивать защиту компонентов от статического разряда (Антистатическое исполнение). 

Требования к установочному модулю: 

Модуль должен перемещаться при помощи Н-портала на базе приводов ШВП,

Модуль должен содержать 6 установочных головок и 6 камер для распознавания компонентов “на лету” при помощи встроенных камер, 

Максимальная производительность, не менее 25 000 комп/час, 

На всех осях перемещения приводов автомата должны быть установлены энкодеры с обратной связью, 

Наличие 2-х пультов управления для перемещения установочных модулей при программировании, 

Точность установки чип-компонентов, не хуже ± 40 мкм при 3σ, микросхем не хуже ± 30 мкм 

при 3σ, 

Максимальная высота устанавливаемых компонентов, не менее: 15 мм,

Минимальный размер устанавливаемого компонента: 0201

Максимальный размер устанавливаемых компонентов: 55х55 мм, разъёмы до 75 мм длиной,

Встроенные камеры (не менее 2 камер) для чтения реперных знаков и программирования автомата

Используемые для установки миниатюрных чип-компонентов вакуумные захваты должны быть керамическими.

Требования к системе управления оборудованием:

Управление должно осуществляться при помощи встроенного компьютера на базе операционной системы Windows;

Управление установкой должно осуществляться при помощи клавиатуры и мыши;

Аналогичные панели управления должны располагаться с двух сторон автомата: сзади и спереди;

Должна быть функция экстренной остановки при нажатии аварийной кнопки;

Должна иметь USB интерфейс к ПК для подключения внешних устройств;

Должна иметь Ethernet интерфейс для подключения в локальную сеть;

Сигнальный светофор для отображения состояния работы оборудования;

Должна обеспечивать хранение программ сборки на жестком диске встроенного компьютера;

Иметь функцию разграничения уровня доступа к управлению и программированию;

Все события в программном обеспечении должны записываться в log-файл. Должна быть возможность скопировать log-файл на сменный носитель информации; 

Должна быть снабжена датчиком открытия верхних крышек;

Иметь функцию наложения изображения модели компонента на изображение печатной платы с видеокамеры;

Управляющее ПО должно иметь функцию создания и использования списка допустимых замен компонентов. 

Управляющее ПО должно иметь функцию автоматического распознавания нового компонента по контуру его изображения

Иметь встроенный SMEMA интерфейс на входе и выходе для соединения с остальными устройствами и оборудованием линии поверхностного монтажа

Отображение в режиме реального времени количества собранных ПУ

Отображение в режиме реального времени текущего цикла сборки изделий

5.2 Технические характеристики (не хуже), параметры эквивалентности:

Габариты установки (ДхШхВ): не более 1650х1680х1530мм,

Максимальный вес, не более 1600 кг,

Напряжение питания: 380 В,

Частота тока: 50 Гц,

Подключение сети: трехфазное, 5-ти проводное,

Потребляемая мощность, не более 3,5 кВА,

Потребление сжатого воздуха, не более 50 л/мин,

Давление сжатого воздуха: 6-8 бар,

Внешний диаметр коннектора для подключения требуется сжатого воздуха – 12 мм,

Размер частиц пыли сжатого воздуха – не более 10 мкм,

Класс чистоты воздуха по ГОСТ Р ИСО 8573-1-2016 - 3.3.2.

6. Требования по комплекту поставки: 

     Автоматический установщик компонентов SM482 PLUS, Hanwha Techwin или эквивалент, отвечающий техническим характеристикам и потребительским свойствам, установленным в п.5 настоящего Технического задания - 1  комплект.  

Состав 1 комплекта:

1 Автоматический установщик компонентов SM482 PLUS, Hanwha Techwin базовая комплектация или эквивалент – 1 шт. 
2 Камера FS-V-SM с фиксированным полем обзора 45х45 мм -1 шт.

3 Трэй для матричных поддонов в рабочую зону– 1 шт.

4 Питатель электронный SME 8 мм   – 50 шт.    

5 Питатель электронный SME 12 мм – 10 шт.

6 Питатель электронный SME 16 ми  – 5 шт.  

7 Питатель электронный SME 24 мм  – 3 шт.

8 Вакуумный захват CN030   – 8 шт.

9 Вакуумный захват CN065   – 6 шт.

10 Вакуумный захват CN110 – 2 шт.

11 Вакуумный захват CN140 – 6 шт.    

12 Вакуумный захват CN400 – 4 шт. 

13 Стойка подкатная для хранения ленточных питателей -1 шт.

14 Удаленное рабочее место T-OLP (с ПК)

15 Комплект документации на русском языке -1 шт.

7. Требования к проведению пусконаладочных работ (при наличии): 
   Поставщик должен обеспечить проведение полного объема пуско-наладочных работ на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования) силами специалистов сервисного подразделения Поставщика, имеющими сертификаты о  прохождении обучения у производителя поставляемого оборудования, включающих в себя: распаковку, монтаж, пуск оборудования в эксплуатацию, проведение экспериментальных работ, оформление акта приемки-передачи Оборудования.

   При проведении пуско-наладочных работ Поставщик должен провести обучение технического персонала Заказчика на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования).

       8. Общие эксплуатационные и технические требования к поставляемому товару (работам, услугам): 

           Поставщик должен обеспечить проведение пуско-наладочных работ на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования) силами специалистов сервисного подразделения Поставщика, имеющими сертификаты о  прохождении обучения у производителя поставляемого оборудования. Поставщик оборудования должен провести экспериментальные работы для подтверждения работоспособности оборудования.

     При проведении пуско-наладочных работ Поставщик должен провести обучение персонала Заказчика на территории Заказчика техническому обслуживанию и работе на оборудовании (по месту эксплуатации оборудования), оформит акт  ввода оборудования в эксплуатацию.
9. Требования к гарантийному и техническому обслуживанию товара (работ, услуг):

     Гарантийный срок эксплуатации Товара (и его составных частей) должен быть не менее 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию.

     Поставщик должен гарантировать, что поставляемый Товар и все его составные части не имеют дефектов. В течение гарантированного срока поставщик должен безвозмездно устранять выявленные дефекты, производить ремонт или замену Товара или его составных частей, либо заменить весь комплект поставки, если дефекты не могут быть устранены на территории заказчика.

    Поставщик должен обеспечивать сопровождение оборудования,  как в гарантийный, так и в пост гарантийный период в части обслуживания, эксплуатации и поставки комплектующих и расходных материалов.   

10. Требования к упаковке: 

      Поставщик обязуется поставить Товар в упаковке, позволяющей обеспечить сохранность Товара от повреждений при его отгрузке, транспортировке и хранении. Тара и упаковка, в которой отгружается Товар, должна иметь соответствующую данному виду Товара транспортную и товарную маркировку. Тара является невозвратной, если иное не согласовано Сторонами. Упаковка должна быть без видимых нарушений ее целостности.

11. Прочие дополнительные требования к товару: 

     Дата выпуска товара – не ранее 2025 года.

Приложение № 2
к сообщению о заинтересованности от 06.08.2025 № СЗ-2015
_________________ [указать полное наименование юридического лица с указанием организационно-правовой формы, адреса места регистрации (для юридического лица), Ф.И.О., адрес регистрации (для физического лица), ИНН, ОГРН (для юридического лица), контактные данные] в ответ на ваше сообщение о заинтересованности от 06.08.2025                          № СЗ-2015 сообщает запрошенную ценовую информацию по состоянию на [указать дату, на которую действительна ценовая информация].

	№ п/п
	Наименование каждой единицы товара, работы, услуги (или комплекта)
	Ед. изм.
	Кол-во в ед. изм.
	Цена за ед. изм., руб.
	Ставка НДС, %
	Итого за указанное количество с НДС, руб.
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_______________________________________

(Ф.И.О., должность, контактный телефон)

______________/______________________/

(подпись/расшифровка подписи)

Исполнитель: _____________________

(контактный телефон исполнителя)
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